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 انمتىسط-خرائط انتحكم نهمتغيراث
Control Charts for Variables 



 يادج خاو او
  يُرح َصف يصُغ

 َظاو انرصُيغ
 يُرح صُاػي

خذياخ/    

 انمخرخاث الانتاج انًذخلاخ

 خرائط انتحكم
 و

 خطط انفحض

 خرائط انتحكم
 و

  خطط انفحض
 خرائط انتحكم

 خىدة انمذخلاث
 خىدة انمنتح خىدة انمنتح اننهائي

 انتحكم في انعمهيت الانتاخيت

    Control Charts   خرائط انتحكم



و هي يدًىع :   Variablesانمتغيراث   :  انُىع الأول 
.  انخصائص انًًكٍ ذحذيذها ػٍ طريق أخهسج انقياش

 .أتؼاد انًُرح و الأوزاٌ انخ: يثم 

 

هي يدًىع :  Attributesانخىاص    :  انُىع انثاَي
انخصائص انًحذدج نهًُرح و انري لا يًكٍ ذحذيذ قيًها 

أػذاد : يثم . ػٍ طريق انقياساخ و اًَا تانؼذ وانحساب
 .انقطغ انًؼيثح أو ػذد انقطغ انصانحح

 

  

 أَىاع خصائص اندىدج



 X- chartخريطت انتحكم نهمتىسط 

  تعتبر هذه الخرٌطة من أهم خرائط الرقابة على جودة
تسمح هذه الخرٌطة بدراسة  . المنتجات خلال عملٌات التصنٌع

 .تغٌر القٌم المتوسطة فً العملٌة التصنٌعٌة على فترات الانتاج

  ولكل عٌنة عدد من القطع بعد أخذ العٌنات من خط الانتاج (

 بعد ذلكنقوم بفترات زمنٌة منتظمة  ودورٌة و ( الوحدات

 :وكما يهيعمهيت انقياس عهً انخاطيت انمراد تفتيشها بإخراء 

   على حدة ثم متوسط المتوسطات x )  )حساب متوسط كل عٌنة1.

(( x .وحساب المدى لكل عٌنة ومتوسط المدى(R ) 

  (UCL, CL, LCL)حساب حدود الضبط للمتوسط 2.

 رسم خرٌطة المتوسط مع حدود الضبط3.

 .  دراسة الخرٌطة و تحدٌد اسباب أي انحرافات قد نلاحظها4.



يرىسظ قيى 

 يذي انؼيُاخ

 ػذد انؼيُاخ

يدًىع قيى 

انًرىسطاخ  

 نكم انؼيُاخ
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 X-chartخريطت انتحكم نهمتىسط     

 حساب حذود انضبط



 x -Chart  متىسطمثال نخريطت انتحكم نه

  إحدى الشركات الصناعٌة تخطط لتصنٌع كمٌات

كبٌرة من لولب القلاووظ من مادة خاصة تم طلبها 

 .من طرف أهم عملائها

 من أهم خصائص جودة هذا قطر القلاووظ ٌعتبر

 .المنتج

عٌنات  5التفتٌش عن جودة المنتج تم اختٌار  لغرض

 .على فترات مختلفة( قطع 4تحتوي كل عٌنة على )

 أجرٌت عملٌات قٌاس دقٌقة لأقطار القطع المختارة و

 :التالًرصدت النتائج على الجدول 

_ 
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Factor for UCL and LCL for  X-Charts                    

(A2)                                     

Size of  Sample  

( n )                العٌنة حجم  

1.880 2 

1.023 3 

0.729 4 

0.577 5 

0.483 6 

0.419 7 

   Table of Control Chart Factors  

 (انمتىسط) قيم انمعاملاث انمستعمهت في خرائط انتحكم نهمتغيراث



 2 3 4                                        R               x   

 1 0.5014 0.5022 0.5009 0.5027 0.0018  0.5018 

 2 0.5021 0.5041 0.5024 0.5020 0.0021 0.5027 

 3 0.5018 0.5026 0.5035 0.5023 0.0017 0.5026 

 4 0.5008 0.5034 0.5024 0.5015 0.0026 0.5020 

 5 0.5041 0.5056 0.5034 0.5047 0.0022 0.5045 

      

       

_ 

R = 0.0021 

= x = 0.5027 

 خذول نتائح انقياساث – 2-خذول 

 متىسط مذي كم انعيناث

 انقيمت انمتىسطت نمتىسطاث كم انعيناث

 متىسط كم عينت مذي كم عينت

x -Charts 

Microsoft Excel 

 (      سم)نتائح قياس انقطر نكم قطعت 
               4          3               2                1      رقم انعينت  

    1              0.5014     0.5022     0.5009    0.5027 

     2            0.5021    0.5041     0.5024     0.5020 

     3             0.5018    0.5026     0.5035     0.5023 

      4            0.5008    0.5034     0.5024     0.5015 

      5             0.5041    0.5056     0.5034  $   0.5047 
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 X - chartخريطت انتحكم نهمتىسط     

 حساب حذود انضبط

 انحذ الأعهً نهمتىسط   

 انحذ الأدنً نهمتىسط

 تم حساب متىسط انمذي   و

 .متىسط انمتىسطاث  

= 

= 
=0.5027 + 0.729*0.0021=0.5042 

=0.5027 - 0.729*0.0021=0.5012 

R = 0.0021 

X = = 0.5027 
A2 = 0.729 يؼايم ثاتد َحذدِ يٍ اندذول 



 X- chartخريطت انتحكم نهمتىسط     

 
ط

س
ى
مت
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 رقم انعينت 

? 

 انؼيُح رقى 5 خارج حذود انضثظ



 (يغ انحم)ذطثيق ػًهي 

 X1 X2 X3 X4 X5 R X العينة

1 36 35 34 33 32 4 34 

2 31 31 34 32 30 4 31.6 

3 30 30 32 30 32 2 30.8 

4 32 33 33 32 35 3 33 

5 32 34 37 37 35 5 35 

6 30 32 31 33 33 3 31.8 

7 33 33 36 32 31 5 33 

8 23 33 36 35 36 13 32.6 

9 43 36 35 24 31 19 33.8 

10 36 35 36 41 41 6 37.8 

11 34 38 35 24 38 14 33.8 

12 36 38 39 39 40 4 38.4 

13 36 40 35 26 33 14 34 

14 36 35 37 34 33 4 35 

15 30 37 33 34 35 7 33.8 

قطع في كم عينت 5نتائح قياس ل   



 ذطثيق ػًهي
                    R = 107 / 15=7.133                   يرىسظ انًذي      

                           X = 504.8 / 15=33.893 يرىسظ انًرىسطاخ

                                                A2= 0.577 

 

  

                

 

= 33.893+0.577*7.133= 38.00  

       

 = 33.893 - 0.577*7.133 =  29.777  



 1ذًريٍ 
 ارسـم خرائط التحكم 

 Xمتوسط لل

 مع المناقشة

 

           العينة

        X1       X2    X3     X4 

1     27.34  27.50  29.94  28.21 

2     27.79  26.15  31.21  31.33 

3     33.53  29.32  29.70  31.05 

4     37.98  32.26  31.91  29.44 

5     33.82  30.32  28.38  33.70 

6     29.68  29.56  27.23  34.00 

7     32.62  26.32  32.07  36.17 

8     30.29  30.52  24.43  26.85 

9     28.43  30.48  32.43  30.76 

10    28.27  33.94  30.47  28.87 

11    26.91  27.66  31.46  29.66 

12    28.46  28.29  28.99  31.14 

13    32.42  26.10  29.47  37.20 

14    28.84  30.51  32.23  30.47 

15    30.75  32.99  28.08  26.19 

16    31.25  24.29  35.46  28.41 

17    31.24  28.57  35.00  31.23 

18    31.41  35.80  33.60  27.82 

19    32.20  32.02  32.71  29.37 

20    26.91  29.77  33.92  33.78 

21    35.05  32.93  31.51  27.73 

22    32.12  29.32  30.99  31.39 

23    30.09  32.43  27.84  30.70 

24    30.04  27.23  22.01  28.69 

25    29.30  30.83  30.82  31.90 

حاول أٌ ذؼًم انرذرية 

ػهً ترَايح الاكسم  

Microsoft Excel 



 2ذًريٍ 
 ارسـم خرائط التحكم 

 X توسطللم

 مع المناقشة

 

حاول أٌ ذؼًم انرذرية 

ػهً ترَايح الاكسم  

Microsoft Excel 


