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Inventory management ,Just-in-Time, and Simplified Costing Methods 

 

Inventory management أدارة المخزون        

What Is Inventory Management? Inventory management refers to the process of ordering, storing, 

using, and selling a company's inventory. This includes the management of raw materials, Work in 

process, and finished products, as well as warehousing and processing of such items. 

واستخدامه وبيعه. ويشمل ذلك والأحتفاظ به ما هي إدارة المخزون؟ تشير إدارة المخزون إلى عملية طلب مخزون الشركة وتخزينه 

 .، بالإضافة إلى تخزين هذه العناصر ومعالجتهاوالمنتجات  التامةنتاج تحت التشغيل إدارة المواد الخام والأ

  

What is inventory? ما هو المخزون        

Inventory is a stock or store  materials or goods kept for use or sale in the future. 

 المخزون هو المواد والسلع التي يتم الأحتفاظ بها لحين الاستخدام أو البيع في المستقبل

 

Inventory—Who Needs It? من الذي يحتاجه  –المخزون    

 

All organizations keep inventory. “Inventory” includes a company’s raw materials; work in process, 

supplies used in operations, and finished goods. 

يتضمن المواد الخام للشركة , الأنتاج تحت التشغيل , والتجهيزات  التي تستخدم في ”  كل المنظمة تحتفظ بمخزون , "المخزون 

 العلمليات , والأنتاج التام 

Types of Stock أنواع المخزون     

Inventory basically falls into the overall categories of:-المخزون أساسياً يتضمن الاصناف الآتية 

 

1- raw materials inventory. مخزون المواد الخام    

 

2- finished goods inventory. مخزون الأنتاج التام 

 

3- work-in-process inventory. مخزون تحت التشغيل 

 

Inventory management, is an attempt to balance inventory needs and requirements with the 

need to minimize costs resulting from obtaining and holding inventory. 

الحاجزززة إلزززى تقليزززل التازززاليف الناتجزززة عزززن أدارة المخززززون هزززي محاولزززة لتحقيزززن التزززوا ن بزززين احتياجزززات ومت لبزززات المخززززون مزززع 

 .الحصول على المخزون والاحتفاظ به

 

Inventory management includes: أدارة المخزون تتضمن    

planning, coordinating, and controlling activities related to the flow of inventory into, 

through, and out of an organization. 

التخ يط , التنسين ,  أدارة المخزون تتضمن أنش ة التخ يط , التنسين , الضبط والرقابة المرتب ة بتدفن المخزون الى , خلال , ومن 

 المنظمة

OBJECTIVES OF INVENTORY MANAGEMENT أهداف أدارة المخزون    

1- Provide the desired level of customer service. ب من خدمة الزبون توفير المستوى الم لو   

 

2- Achieve cost-efficient operations. الافاءة -أنجا  عمليات التالفة   

 

3- Minimize inventory investment.الأستثمار الأدنى في المخزون 

 

Inventory Management Methods طرق أدارة المخزون    

Some of these management methods include:- ال رق تتضمن الآتي  بعض من  هذه  

 

1- Materials requirement planning (MRP) تخ يط مت لبات المخزون    

 

2- Economic order quantity (EOQ).كمية ال لب الاقتصادية 

 

3- Just-in-time (JIT) and Backflush cost تدفن التالفة العاسي  التالفة في الوقت المحدد و 
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Just In Time JIT 

What Is Just in Time (JIT)? 

The just-in-time (JIT) inventory strategy is one of the most famous modern inventory 

management techniques. It’s a production management philosophy developed in 1970s. It 

was first adopted by Toyota manufacturing plants by Taiichi Ohno. and popularized by 

Toyota focused on eliminating waste, inconsistencies and unnecessary requirements. 

استراتيجية المخزون في الوقت المحدد هي واحدة من أكثر تقنيات أدارة المخزون المشهورة. أنها فلسفة لأدارة الأنتاج تم ت ويرها في 

,  والتي ركزت على التخلص من الضياع ة شركة تويوتام نشرها بواس . أول من تبناها مصانع تويوتا من قبل أونو تايشي و ت 1970

  والحالات المتناقضة والمت لبات غير الضرورية.

 While developed as a production method, it has broad applications for manufacturing 

plants, warehouses and any company involved in inventory management. The JIT method is 

one of the most popular inventory management techniques in the supply chain sector. It’s 

based on the principle that inventory is inherently costly, taking up time, money and space, 

and that it should only arrive just in time to meet customer demands. A common goal of 

inventory management is to have items in the right place at the right time in the right 

quantity — in other words, just in time, no sooner nor later. 

إدارة ت بين في  تصنيع والمستودعات وأي شركة ضالعة ال معامل ت بن بشال واسع في  فانهايرها كوسيلة للإنتاج، رغم ت و 

عتمد على مبدأ أن المخزون ا تهي واحدة من أكثر تقنيات إدارة المخزون شيوعًا في ق اع سلسلة التوريد. إنه JITالمخزون. طريقة 

الهدف العام لادارة مالف ب بيعته، ويستغرق وقتاً ومالًا ومساحة، وأنه يجب أن يصل فقط في الوقت المناسب لتلبية طلبات العملاء. 

قط بالوقت بعبارة اخرى ف -المخزون هو الاحتفاظ بعناصر او اصناف المخزون في الماان المناسب وبالوقت المناسب وبالجودة المناسبة

 ...المحدد ليس قريباً ولا بعيدا

 

Using the JIT approach, a business lowers the volume and quantity of inventory on hand. It 

usually involves ordering small amounts of inventory they know they can move quickly and 

then reordering from suppliers regularly. This can have immense cost savings because they 

do not invest in unnecessary inventory or spend more resources managing items in store. 

، تخفززض الشززركة حجززم وكميززة المخزززون الموجززود. عززادة مززا يتضززمن طلززب كميززات صززغيرة مززن المخزززون JIT باسززتخدام مززنه 

ازززنهم التحزززرة بسزززرعة ازززم إعزززادة ال لزززب مزززن المزززوردين بانتظزززام. يمازززن أن يازززون لهزززذا وفزززورات ها لزززة فزززي التازززاليف يعرفززون أنزززه يم

 لأنهم لا يستثمرون في مخزون غير ضروري أو ينفقون المزيد من الموارد لإدارة العناصر في المخزن.

 

. 

This method is also called a pull inventory system because manufacturers and distributors 

wait for customer demand to “pull” inventory through the supply chain. They make new 

purchases just days before they’re needed for resale or distribution, meaning inventory 

spends very little time in storage. It comes with the inherent risk of stock-outs or delays 

because a supplier lead time delay can result in inventory arriving late. 

المخززززون « لسزززحب»ريقزززة أيضًزززا نظزززام سزززحب  المخززززون  لأن المصزززنعين والمزززو عين ينتظزززرون طلزززب العمزززلاء تسزززمى هزززذه ال 

عبزززر سلسزززلة التوريزززد. يقومزززون بعمليزززات شزززراء جديزززدة قبزززل أيزززام فقزززط مزززن الحاجزززة إليهزززا لإعزززادة البيزززع أو التو يزززع، ممزززا يعنزززي أن 

خززاطر الاامنززة فززي نفززاد المخزززون أو التزز خير لأن تزز خير مهلززة المخزززون يقضززي القليززل جززداً مززن الوقززت فززي التخزززين. يزز تي مززع الم

 .المورد يمان أن يؤدي إلى وصول المخزون في وقت مت خر

Another risk, particularly among manufacturers who use JIT, is that defects cut into the 

supply. Since manufacturers only order raw materials for jobs as needed, they may not have 

the excess stock to account it in costs. While JIT offers many benefits, increased risk in the 

supply chain has made some supply chain leaders rethink the strategy. 

، وهززو أن المعيززوب مززن المخزززون يختفززي بززالعر    اي JIT هنززاة خ ززر  خززر، لا سززيما بززين الشززركات المصززنعة التززي تسززتخدم

مخززززون الزا زززد . نظزززرًا لأن المصزززنعين ي لبزززون فقزززط المزززواد الخزززام للوظزززا ف حسزززب الحاجزززة، فقزززد لا يازززون لزززديهم اليتحملزززه المجهزززز 

العديززد مززن الفوا ززد، فزز ن  يززادة المخززاطر فززي سلسززلة التوريززد جعلززت بعززض قززادة يقززدم   JITرغززم أن. التاززاليفلحسززاب ذلززك ضززمن 

 .سلسلة التوريد يعيدون التفاير في الاستراتيجية

 

The just-in-time (JIT) inventory system is a management strategy that aligns raw-material orders from 

suppliers directly with production schedules. Companies employ this inventory strategy to increase 

efficiency and decrease waste by receiving goods only as they need them for the production process, 

which reduces inventory costs. This method requires producers to forecast demand accurately. 

https://global.toyota/en/company/vision-and-philosophy/production-system/
https://global.toyota/en/company/vision-and-philosophy/production-system/
https://global.toyota/en/company/vision-and-philosophy/production-system/
https://www.finaleinventory.com/inventory-management-system
https://www.finaleinventory.com/inventory-management/pull-vs-push-system-management
https://www.reutersevents.com/supplychain/supply-chain/end-just-time
https://www.investopedia.com/ask/answers/051215/what-are-some-examples-just-time-jit-inventory-processes.asp
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مزززن  هززو اسززتراتيجية إداريززة يزززتم مززن خلالهززا م ابقززة أو توافزززن طلبززات المززواد الخززام (JIT) نظززام المخزززون فززي الوقززت المحزززدد

المزززوردين مباشزززرة مزززع جدولزززة الإنتزززاج. تسزززتخدم الشزززركات اسزززتراتيجية المخززززون هزززذه لزيزززادة الافزززاءة وتقليزززل الضزززياع عزززن طريزززن 

اسززتلام السززلع فقززط لأنهززا بحاجززة إليهززا لعمليززة الإنتززاج، ممززا يقلززل مززن تاززاليف المخزززون. تت لززب هززذه ال ريقززة مززن المنتجززين التنبزززؤ 

 .بال لب بدقة

• The principle of Just in time (JIT) is to eliminate sources of 

manufacturing waste by getting right quantity of raw materials and producing the right 

quantity of products in the right place at the right time. 

مززن خززلال الحصززول علززى الاميززة الصززحيحة مززن  هززو القضززاء علززى مصززادر الضززياع فززي التصززنيع Just in time (JIT) مبززدأ

 .المواد الخام وإنتاج الامية المناسبة من المنتجات في الماان المناسب في الوقت المناسب
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The difference between JIT system and the traditional:  
الوقت المحدد والتقليدي بين منه الفرق   

Comparison of JIT Approaches with Traditional Manufacturing and Purchasing 

JIT Traditional 

1. Pull-through system 1 نظام مبني على السحب. Push-through system نظام مبني على الدفع   

2. Insignificant inventories 2 مخزونات ضئيلة. Significant inventories مخزونززززززات كبيززززززرة  

 ومهمة

3. Small supplier base 3 مجهزين محدودين. Large supplier base عدد كبير من المجهزين    

4. Long-term supplier contracts عقزززود المزززوردين طويلزززة

 الاجل

4. Short-term supplier contracts عقزززود المزززوردين

 قصيرة الاجل

5. Multi-skilled labor 5 العمالة متعددة المهارة. Specialized labor العمالة متخصصة 

6. Decentralized services 6 خدمات لا مركزية. Centralized services خدمات مركزية     

7. High employee involvement  يزززززادة مشزززززاركة   

 العاملين 

7. Low employee involvement مشزززاركة العزززاملين

 قليلة

8. Total quality control8 الجودة شاملة. Acceptable quality level مسزززتوى مقبزززول مزززن

 الجودة

9. Cellular structure 9 بنية الانتاج على شال خلايا. Departmental structure بنيزززة الانتزززاج مزززن خزززلال  

 الاقسام المتخصصة
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 Features of  JIT Inventory Methodology 

 سمات أو خصائص منهج المخزون في الوقت المحدد

The JIT system of inventory management possesses some characteristics. The characteristics of JIT are 

as follows:- 

 Pull method of material flow: It refers to a system of production in which customer demand activates 

productions of the item. Stock will come only when next order is placed.  minimum stock) 

العملاء بتنشيط إنتاج العنصر. لن ي تي المخزون إلا عند تقديم ال لب  : تشير إلى نظام إنتاج يقوم فيه طلبتدفق الموادلطريقة سحب 

 التالي. الحد الأدنى من المخزون 

 Consistently high quality: JIT maintains quality at source with workers acting as their own quality 

inspectors. So it maintains high quality consistently by eliminating scrap and rework. 

على الجودة في المصدر حيث يعمل العمال كمفتشي جودة خاصين بهم. لذلك فهي تحافظ على  JIT : يحافظالجودة العالية باستمرار

 .الجودة العالية باستمرار من خلال التخلص من الخردة والمعيوب وإعادة العمل

 Small lot sizes: JIT maintains lot sizes as small as possible to cut lead time  

 .على أحجام دفعات صغيرة قدر الإماان لتقليص وقت الأنتظار JIT : يحافظأحجام  دفعات صغيرة

 Short set up times: The enterprises with low set up times can use JIT as it conforms with continuous 

flow of production. 

 .لأنها تتوافن مع التدفن المستمر للإنتاج JIT : يمان للمؤسسات ذات أوقات الإعداد المنخفضة استخدامأوقات إعداد قصيرة

 Close supplier ties: JIT system maintains a close, reliable and dependable relationship with the 

suppliers so as to get uninterrupted supply of desired quality materials. 

على علاقة وايقة ومواوقة ويمان الاعتماد عليها مع الموردين من أجل الحصول على  JIT : يحافظ نظامالموردينالروابط الوثيقة  مع 

 .إمدادات مستمرة من المواد ذات الجودة المرغوبة

 Flexible workforces( Multi-skells): JIT depends on having orders thus workforce shall vary with the 

requirements of production. 

على  أمتلاة الفوى العاملة القدرة على إصدار الأوامر وبالتالي تغييرهم وتاليفهم  JITيعتمد  :) متعددة المهارة ( القوى العاملة المرنة

 ..بمهام باختلاف مت لبات الإنتاج

 Standardized components and work methods: It requires continuous and uninterrupted production 

and therefore work methods and equipments are standardized and being familiar with the workforce. 

أن تاون معيارية , وبالتالي أساليب العمل والمعدات  وغير المنق ع، وبالتالي مستمر أنه يت لب انتاج :  مكونات وأساليب العمل معيارية

 .القوى العاملة م لوفة من قبل

 Product focus: The system takes primary care to maintain quality product with the overall desired 

service systems. 
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 .حفاظ على جودة المنت  مع أنظمة الخدمة الم لوبة بشال عامال ة : يعمل النظام مع سياسالتركيز على المنتج

 Preventive maintenance: The system operates with the policy of preventive maintenance of quality of 

equipments, workforce, operating system and materials to ensure continuous production. 

 .: يعمل النظام بسياسة الصيانة الوقا ية لنوعية المعدات والقوى العاملة ونظام التشغيل والمواد لضمان استمرار الإنتاجالوقائيةالصيانة 

 Automated production: The JIT system requires automated productions system so that there shall  to 

be least interruption or delay  

 .أو ت خيرنظامًا  ليًا للإنتاج بحيث ياون هناة أقل انق اع  JIT  : يت لب نظامتاج الآلي ) المؤتمت الإن

Effect of JIT Systems on Product Costing 

 على تكلفة المنتج JIT تأثير أنظمة

By reducing materials handling, warehousing, and inspection, JIT systems reduce overhead 

costs. JIT systems also aid in direct tracing of some costs usually classified as indirect. For 

example, the use of manufacturing cells makes it cost-effective to trace materials handling and 

machine operating costs to specific products or product families made in these cells. These 

costs then become direct costs of those products.  

مزززن التازززاليف الصزززناعية غيزززر المباشزززرة. وتسزززاعد نظزززم  JIT مزززن خزززلال تقليزززل مناولزززة المزززواد والتخززززين والفحزززص، تقلزززل أنظمزززة

ا فزززي التعقزززب المباشزززر لزززبعض التازززاليف المصزززنفة عزززادة علزززى أنهزززا غيزززر مباشزززرة. علزززى سزززبيل المثزززال، التانولوجيزززا المشزززتركة أيضززز

اسززززتخدام خلايززززا التصززززنيع يجعززززل الفعاليززززة فززززي التالفززززة لغززززر  تتبززززع تاززززاليف مناولززززة المززززواد والتشززززغيل الآلززززي لمنتجززززات محززززددة أو 

 .تااليف مباشرة لتلك المنتجات عا لات المنتجات المصنوعة في هذه الخلايا. ام تصبح هذه التااليف

Also, the use of multi- skilled workers in these cells allows the costs of setup, maintenance, 

and quality inspection to be traced as direct costs. These changes have prompted some 

companies using JIT to adopt simplified product costing methods that dovetail with JIT 

production and that are less costly to operate than the traditional costing systems . We 

examine two of these methods next: backflush costing and lean accounting. 

الخلايزززا  يسزززمح بتتبزززع تازززاليف الإعزززداد والصزززيانة وفحزززص الجزززودة كتازززاليف كمزززا أن اسزززتخدام العمزززال متعزززددي المهزززارات فزززي هزززذه 

 إلززى اعتمززاد طززرق مبسزز ة لتالفززة المنتجززات تتوافززن مززع إنتززاج JIT مباشززرة. دفعززت هززذه التغييززرات بعززض الشززركات التززي تسززتخدم

JIT  هزززذه الأسزززاليب بعزززد ذلزززك: تالفزززة والتزززي تازززون أقزززل تالفزززة فزززي التشزززغيل مزززن أنظمزززة التالفزززة التقليديزززة. نقزززوم بفحزززص اانتزززين مزززن

 التدفن العاسي والمحاسبة الرشيقة

manufacturing in cells, reducing defects and manufacturing cycle time, and ensuring 

timely delivery of materials enables purchasing   quick succession with minimal inventories.  

 الشزززراء بشزززال متعاقزززب ووقزززت دورة التصزززنيع، وضزززمان تسزززليم المزززواد فزززي الوقزززت المناسزززب يتزززيح تقليزززل  الخلايزززا، وتقليزززل العيزززوب والتصزززنيع فزززي 

 .سريع مع الحد الأدنى من المخزونات

The absence of inventories makes choices about cost-flow assumptions (such as weighted 

average or first-in, first-out) or inventory-costing Organizing methods (such as absorption or 

variable costing) unimportant: All manufacturing costs of the accounting period flow directly 

into cost of goods sold. The rapid conversion of direct materials into finished goods that are 

immediately sold greatly simplifies the costing system. 
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الزززوارد اولأً يصزززرف عزززدم وجزززود المخزونزززات يجعزززل الخيزززارات المتعلقزززة بافتراضزززات تزززدفن التازززاليف  مثزززل المتوسزززط المزززرجح أو 

الاسزززتيعاب الاامزززل   أوطريقزززة التالفزززة المتغيزززرة  غيزززر مهمزززة: جميزززع ال ريقزززة الاليزززة    أو طزززرق تقزززدير تالفزززة المخززززون  مثزززل أولاً 

تازززاليف التصزززنيع فزززي الفتزززرة المحاسزززبية تتزززدفن مباشزززرة إلزززى تالفزززة السزززلع المباعزززة. إن التحويزززل السزززريع للمزززواد المباشزززرة إلزززى سزززلع 

   .يبسط إلى حد كبير نظام تقدير التااليف تامة الصنع والتي تباع على الفور

Simplified Traditional or Standard Costing Systems 

 أنظمة التكاليف المعيارية والتقليدية المبسطة 

Traditional normal or standard-costing systems  use sequential tracking, which is a costing 

system in which recording of the journal entries occurs in the same order as actual purchases 

and progress in production. Costs are tracked sequentially as products pass through each of 

the following four stages or  trigger points 

، وهزززو نظزززام لتقزززدير التازززاليف يزززتم فيزززه تسزززجيل قيزززود الاابزززات التتبعععع المتسلسعععلتسزززتخدم الزززنظم التقليديزززة العاديزززة أو القياسزززية للتازززاليف 

اليوميزززة بزززنفس ترتيزززب المشزززتريات الفعليزززة والتقزززدم فزززي الإنتزززاج. يزززتم تتبزززع التازززاليف بالتتزززابع حيزززث تمزززر المنتجزززات عبزززر كزززل مزززن 

 -و نقاط البدء  الان لاق :المراحل الأربع التالية أ

Traditional  cost accounting system :- 

In traditional cost accounting system four stage    trigger points) for making entries in the 

accounting system:- 

Stage or trigger points (A): Purchase of direct material and incurring conversion costs . 

 شراء المواد وتحمل تااليف التشايل أو التحويل   الأجور المباشرة + التااليف الصناعية غير المباشرة  -  : Aمرحلة أو نق ة البدء 

Stage or  trigger points (B) : begin  Production. 

 البدء بالانتاج -  : Bمرحلة أو نق ة البدء  

  Stage or trigger points  (C) :Completion of good finished units of production. 

 استامال وحدات الإنتاج التامة الصنع  -  :  Cمرحلة أو نق ة البدء  

 Stage trigger points or (D): Sale of finished goods. 

 الأنتاج التامبيع    -  :  Dمرحلة أو نق ة البدء  
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Stage A                                            Stage B                               Stage  C                                    Stage D 

 

 
 

 
 

Dr :   materials inventory 

        Cr :   A/P control 

 

 

 

Dr: W.I.P Control 

  Cr : materials inventory 

  Cr: Conversion costs 

Applied 

 

Dr:Finished goods control 

   Cr: W.I.P Control 

 

Dr : cost of goods sold 

 Cr : Finished goods 

control 

 

 

 

Dr : Conversion costs control 

  Cr: various Accounts( such 

as wages payale,rent ..) 

 

 

   

Dr or Cr : cost of goods sold 

Dr : Conversion costs applied 

      Cr: Conversion costs 

control 

 

 

 

 

 

 

FIGURE 1: TRADITIONAL COSTING 

 

                    Stage 1 

  Materials Inventory control 

            Conversion costs 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

purchsae of direct 
materials & 
incurring of 

conversion costs

production 
resulting in work 

in process

completion of 
goods finished 

units of product

sale of finished 
goods
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Just-in-Time  and Backflush Costing System 
 نظام  التكاليف في الوقت المحدد والتدفق العكسي

An alternative approach to sequential tracking is backflush costing. Backflush costing is a costing 

system that omits recording some of the journal entries relating to the stages from purchase of direct 

materials to the sale of finished goods. 

التالفزززة وفزززن التزززدفن العاسزززي المزززنه  البزززديل للتتبزززع المتسلسزززل  التقليزززدي   ,هزززو تحديزززد التالفزززة بالتزززدفن العاسزززي. حسزززاب أو تحديزززد  

مزززن شزززراء المزززواد أو نقزززاط البزززدء اليوميزززة المتعلقزززة بالمراحزززل  قيزززود تسزززجيل بعزززض أو يحزززذف هزززو نظزززام تقزززدير التازززاليف الزززذي يغفزززل"

 .تامة الصنعالمباشرة إلى بيع البضا ع ال

 When journal entries for one or more stages are omitted, the journal entries for a subsequent stage use 

normal or standard costs to work backward to “flush out” the costs in the cycle for which journal entries 

were not made. When inventories are minimal, as in JIT production systems, back- flush costing 

simplifies costing systems without losing much information. 

أو  ية أو القياسية للعملالتااليف العادباستخدام عندما يتم حذف قيود اليومية لمرحلة واحدة أو أكثر، تستخدم قيود اليومية للمرحلة اللاحقة 

أو أابات قيود اليومية فيها. التااليف في الدورة التي لم يتم إدخال لأابات «  أو طرد بعض الحساباتالتخلص أو اخراج »العودة  للخلف 

تبسط أنظمة التالفة دون فقدان  ، ف ن تحديد التالفة وفن التدفن العاسيJIT لمخزونات ضئيلة، كما هو الحال في أنظمة إنتاجااون عندما ي

 .الاثير من المعلومات

What is Backflush Costing? تحديد التكاليف وفق التدفق العكسي  هوما   

 Backflush costing is a product costing system generally used in a just-in-time (JIT) inventory 

environment. In short, it is an accounting method that records the costs associated with producing a 

goods or service only after they are produced, completed, or sold. 

 .(JIT) المنت  يستخدم بشال عام في بيئة المخزون في الوقت المناسب هو نظام لتقدير تالفة تحديد التالفة وفن التدفن العاسي" 

 .باختصار، هي طريقة محاسبية تسجل التااليف المرتب ة ب نتاج سلع أو خدمة فقط بعد إنتاجها أو إكمالها أو بيعها

 “Flushing” costs to the end of the production run eliminates the detailed tracking of 

expenses, such as raw material and labor costs, throughout the manufacturing process. 

، مثل نتاج على التتبع التفصيلي للتااليفحتى نهاية عملية الإ تاجيل  حذف أو أخراج بعض القيود من التسجيل   تسجيل التااليفتقضي 

 تااليف المواد الخام والعمالة، طوال عملية التصنيع

 Backflush costing is used by companies who generally have short production cycles, 

commoditized products, and a low or constant inventory. 

مزززن قبزززل الشزززركات التزززي لزززديها بشزززال عزززام دورات إنتزززاج قصزززيرة ومنتجزززات سزززلعية ومخززززون  Backflush يزززتم اسزززتخدام تالفزززة

 .منخفض أو اابت

Backflush costing is an accounting method designed to record costs under specific 

conditions..تحديد التااليف وفن التدفن العاسي هو طريقة محاسبية مصممة لتسجيل التااليف تحت شروط خاصة 

Usually, the costs of products are calculated during various stages of the production cycle. By 

eliminating work-in- process (WIP) accounts, backflush costing is designed to simplify the accounting 

process and save businesses money 

 

دورة الانتاج.من خلال حذف حسابات الانتاج تحت  عادة تااليف المنتجات يتم حسابها  وتسجيلها خلال عدة مراحل   أو نقاط بدء  خلال

 التشغيل , ف ن تحديد التااليف وفن التدفن العاسي هو مصمم لتبسيط اجراءات المحاسبة وتوفير الاموال للشركة

A Traditional ( sequential-tracking ) costing system has four trigger points, corresponding to Stages 

A, B, C, and D. 

 

 C,B,A  نظززام التاززاليف التقليززدي   التتبززع المتسلسززل  لززه أربعززة نقززاط بززدء  أن ززلاق تسززجيل الحززدي  تتوافززن مززع مراحززل التسززجيل

 Dو   

  

A trigger point is a stage in the cycle, from purchase of direct materials and incurring of 

conversion costs (Stage A) to sale of finished goods (Stage D), at which journal entries are 

made in the accounting system. The journal entries (with Dr. representing debits and Cr. 

representing credits) for each stage are displayed below the box for that stage . 

 

https://www.investopedia.com/terms/c/cost-accounting.asp
https://www.investopedia.com/terms/r/rawmaterials.asp
https://www.investopedia.com/terms/r/rawmaterials.asp
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  إلى Aأو التشايل  المرحلةنق ة البدء  أو الان لاق بالتسجيل  هي مرحلة في الدورة، من شراء المواد المباشرة وتابد تااليف التحويل 

   في نظام المحاسبة. تعُر  قيود اليوميةاليومية تسجيل أوإدخال قيود يتم  من خلالها   ، حيثD بيع البضا ع التامة الصنع  المرحلة

 .لال مرحلة أسفل المربع لتلك المرحلة للجانب الدا ن    .Cr و للجانب المدين .Drب ل ثوالتي تم

 

. 

Backflush Costing Methods طرق تكلفة التدفق العكسي        

 Method (1)   {three trigger(event) point} ا() نقطة حدث(     ) ثلاثة نقاط بدء أو أنطلاق 1ريقة )الط  

 

 =================================== 

 

1- purchase of direct material and incurring conversion costs .    (stage A) 

 شراء المواد المباشرة وتابد تااليف التشايل أو التحويل -  :Aالمرحلة  

 

2- Completion of good finished units of production.(Stage C) 

 أكمال أنتاج الوحدات التامة الصنع -  :C المرحلة  

 

3- Sale of finished goods.  (Stage D) 

 

 بيع السلع التامة -  :Dالمرحلة  

 

 Method (2) ………..{Two trigger(event) point                   () نقطتين بدء أو أنطلاق -( :2لطريقة )ا

 

 ================================== 

 

1- Purchase of direct materialand incurring conversion costs .(stage A) 

 شراء المواد المباشرة وتابد تااليف التشايل أو التحويل -  :Aالمرحلة  

 

2-Sale of finished goods. (Stage D) 

 بيع السلع التامة -  :Dالمرحلة     

 

 

 Method (3) ………..{Two trigger(event) point} ) نقطتين بدء أو أنطلاق (  -:(  3الطريقة )   

 

================================== 

 

1- Completion of good finished units of production. (Stage C) 

 أكمال أنتاج الوحدات التامة الصنع -  :C المرحلة  

2- Sale of finished goods. (Stage D) 

 بيع السلع التامة -  :Dالمرحلة     
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Traditional costing systems  use sequential tracking :- 

The usual process has four trigger point shown below- 

 

Stage A                 Stage B                      Stage C                             Stage D 

 

Purchase of                     production                             Completion of                                 sales of  

Raw materials               resulting in                            units of products                        finished goods 

                                             WIP 

 

 

Just in time and backflush costing :- 

Method (1)   {three trigger(event) point} 

 

Stage A                          Stage B                                   Stage C                                     Stage D 

 

 

Purchase of                     production                             Completion of                              sales of  

Raw materials               resulting in                            units of products                        finished goods 

                                             WIP 

 

Method (2) ………..{Two trigger(event) point} 

 

Stage A                         Stage B                                 Stage C                                    Stage D 

 

 

Purchase of                     production                             Completion of                          sales of  

Raw materials               resulting in                            units of products                        finished  goods 

                                             WIP 

 

Method (3) ………..{Two trigger(event) point} 

 

Stage A                         Stage B                                  Stage C                                   Stage D 

 

Purchase of                     production                             Completion of                          sales of  

Raw materials               resulting in                            units of products                        finished goods 

                                             WIP 
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Example (1): Consider the following data for the month of April for Dell Computer (DC), 

which produces keyboards for personal computers. 

، التزززي تنزززت  لوحزززات مفزززاتيح لأجهززززة Dell Computer (DC) ضزززع فزززي اعتبزززارة البيانزززات التاليزززة لشزززهر نيسزززان لشزززركة

 .الامبيوتر الشخصية

1.There are no beginning inventories of direct materials and no beginning or ending work-in-

process or finished goods inventories. 

 عدم وجود مخزونات أول المدة للمواد المباشرة والانتاج تحت التشغيل والانتاج التام 

2.  DC , has only one direct manufacturing cost category (direct materials) and one indirect 

manufacturing cost category (conversion costs). All manufacturing labor costs are included 

in conversion costs. 

 

 

لزززديها فقزززط صزززنف أوتبويزززب واحزززد لتاززززاليف الصزززنع المباشزززرة   المزززواد المباشرة وصزززنف أو تبويزززب واحزززد للتاززززاليف  DCشزززركة 

 غير المباشرة   تااليف التشايل أو التحويل 

3. From standard cost card DC determines that the standard direct material cost per keyboard 

unit is $19 and the standard conversion cost is $12. 

التالفزززة المعياريزززة أوالقياسزززية للمزززواد المباشزززرة لازززل وحزززدة لوحزززة مفزززاتيح   DC الفزززة المعياريزززة أو القياسزززية حزززددتمزززن ب اقزززة الت .

 .دولارًا 12دولارًا وتالفة التحويل المعيارية هي  19هي 

4. DC ,  purchases $1,950,000 of direct materials. To focus on the basic concepts, we assume  

DC  has no direct materials variances. 

ر     1,950,000تزززم شزززراء مزززواد مباشزززرة بالفزززة  تززز ف ن ن  حززز ن  , ة  ي سززز ا لاس ا م  ي ه ا فززز م ل ا ى  لززز ع ز  يززز ك ر ت ل ل  , ر  لا و د

م  د د  ع و ج .و ة ر ش ا ب م ل ا د  ا و م ل ا ة  ف ل ا ت ي  ف ت  ا ف ا ر ح ن  أ

  Actual conversion costs equal $1,260,000. 

 دولار 1,260,000 بلغت تااليف التحويل الفعلية بما يساوي 

  DC ,  produces 100,000 unit of keyboard  and sells 99,000 units. 

 وحدة منها 99,000وحدة من لوحة المفاتيح وتم بيع  100,000الشركة أنتجت 

5.Any under-allocated or over-allocated conversion costs are written off to cost of goods sold 

at the end of April. 

اي تحميزززل أقزززل أو أكثزززر ممزززا يجزززب لتازززاليف التشزززايل يزززتم غلقزززه او   شززز به أو معالجتزززه  ضزززمن تالفزززة البضزززاعة المباعزززة فزززي نهايزززة 

 نيسان

We use two methods only & two examples to illustrate backflush costing. They differ in the 

number and placement of trigger points. 

نستخدم طريقتين فقط ومثالين لتوضيح تحديد التااليف وفن التدفن العاسي .وهما يختلفان بعدد وموضع نقاط البدء   الان لاق بالتسجيل 

المل وب تسجيله  .أو نقاط الحدي   

:- The three trigger points for journal entries are:- 

 Purchase of direct materials and incurring of conversion costs (Stage A),  

 Completion of good finished units of product (Stage C), 

  and Sale of finished goods (Stage D). 

Note that there is no journal entry for Production resulting in work in process (Stage 

B) because JIT production has minimal work in process 

( يكعععون JIT(بسعععبب ان الانتعععاج فعععي الوقعععت المحعععدد )Bلاحعععن أنعععه لا يسعععجل قيعععد يوميعععة للانتعععاج تحعععت الت عععغيل ) مرحلعععة 

 أقل ما يمكن .فية الانتاج تحت الت غيل 
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     records two inventory accounts: 

 

Type                     Account Title 

Combined materials inventory &materials in work in process                Materials and In-Process Inventory Control 

  Finished goods                 Finished Goods  inventory Control 

Combined  Direct labor and factory overhead                                              Conversion costs 

 

Exhibit ,  summarizes the journal entries for Example 1 with three trigger points: - 

Purchase of direct materials and incurring of conversion costs ( Stage A),  Completion of 

goods ( stage C ) , Sale of goods ( Stage D) . 

Journal Entries and General Ledger Overview for Backflush Costing and Journal Entries for 

Sequential Tracking with Three Trigger Points: Purchase of Direct Materials and Incurring of 

Conversion Costs, Completion of Good Finished Units of Product, and Sale of Finished 

Goods 

 

Trigger 

points 

Backflush costing Traditional costing( Sequential Tracking ) 

Stage A :- Record purchase of direct materials and incurring of conversion costs :- 

1.Entry

( A1) :- 

 

 

2.Entry 

(A2) :- 

Materials & In-process inventory 

    A / P  

Record DM purchased 

Conversion costs control 

      Various accounts 

Record conversion costs incurred 

1,950,000 

   1,950,000 

 

1,260,000 

 1,260,000 

Materials inventory 

    A / P 

 Record DM purchased 

Conversion costs control 

      Various accounts 

Record conversion costs 

incurred 

1,950,000   

1,950,000 

 

1,260,000 

 1,260,000 

Stage B :- Recording begin production resulting in work in process :- 

1.Entry 

(B1) : 

 

 

 

 

 

No Entry recorded  WIP Inventory control 

     Materials Inventory 

control 

    Conversion costs Applied 

Record production resulting 

in work in process 

3,100,000 

   1,900,000 

    

1,200,000 

Stage C :- Record cost of goods sold of finished units completed : 

Entry ( 

C1 ) 

 

 

Finished goods control 

    Materials & in-process 

inventory control 

    Conversion costs Applied 

3,100,000 

 1,900,000 

 1,200,000 

Finished goods Control 

    WIP Control 

3,100,000 

   3,100,000 

Stage  D :- Record cost of finished goods 

Entry ( 

D1) 

 

 

Entry 

(D2) 

Cost of goods sold 

    Finished goods control 

 Record cost of finished goods 

sold 

Conversion costs Applied 

  Cost of goods sold 

       Conversion costs Control 

 Record under -applied or over-

applied conversion costs 

3,069,000 

 3,069,000 

 

 

1,200,000 

   60,000 

 1,260,000 

Cost of goods sold 

    Finished goods control 

 Record cost of finished 

goods sold 

Conversion costs Applied 

  Cost of goods sold 

       Conversion costs 

Control 

 Record under -applied or 

over-applied conversion costs 

3,069,000 

   3,069,000 

 

 

1,200,000 

   60,000 

     

1,260,000 
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   Stage  A                                          Stage C                                         Stage  D      
           

 

M & IN Process inventory 

control  

Finished goods 

inventory control  cost of goods sold  

  

 

 (A1) 

1,950,000  
 

 (C1) 

1,900,000   

 (C1) 

3,100,000  

 (D1) 

3,069,000  
 

 ( D1) 

3,069,000      

              
Materials    

 

         

           

 (D2)        

60,000      

 

 Bal  

50,000    

 Bal           

31,000  

                   

-      

              

-      
           

  conversion costs Applied          

 

 (D2) 

1,2000,000  

 (C1) 

1,200,000          

            
conversion costs          

             

 Bal   0             

                   

-            
           
           
           

  conversion costs control          

 

 (A2) 

1,260,0000  

 

(D2)1,260,000         

 

           

           

            

  Bal 0                        
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 Example 2 with two trigger points: Purchase of direct materials and incurring of conversion 

costs, and Sale of finished goods (and recognizing under- or overallocated costs). As in 

Example 1, for each stage, the backflush costing entries for DC . are shown on the left. The 

comparable entries under sequential tracking are shown on the right. 

The entries for direct materials purchased and conversion costs incurred (Stage A) are the 

same as in Example 1, except that the inventory account is called Inventory Control. As in 

Example 1, no entry is made to record production of work-in-process inventory (Stage B) 

because work-in-process inventory is minimal. When finished goods are com- pleted (Stage 

C), no entry is recorded because the completed units are expected to be sold quickly and 

finished goods inventory is expected to be minimal. As finished goods are sold (Stage D), 

the cost of goods sold is calculated as 99,000 units sold * $31 per unit = 

$3,069,000, which is composed of direct material costs (99,000 units * $19 per unit = 

$1,881,000) and conversion costs allocated (99,000 units * $12 per unit = $1,188,000). 

This is the same Cost of Goods Sold calculated under sequential tracking as described in 

Example 1. 

 

 

Trigger 

points 

Backflush costing Traditional costing( Sequential Tracking ) 

Stage A :- Record purchase of direct materials and incurring of conversion costs :- 

1.Entry

( A1) :- 

 

 

2.Entry 

(A2) :- 

Materials & In-process inventory 

      A / P  

Record DM purchased 

Conversion costs control 

       Various accounts 

Record conversion costs incurred 

1,950,000 

  1,950,000 

 

1,260,000 

  1,260,000 

Materials inventory 

      A / P 

 Record DM purchased 

Conversion costs control 

      Various accounts 

Record conversion costs 

incurred 

1,950,000 

 1,950,000 

 

1,260,000 

 1,260,000 

Stage B :- Recording begin production resulting in work in process :- 

1.Entry 

(B1) : 

 

 

 

 

 

No Entry recorded 

 

 

 

 WIP Inventory control 

   Materials Inventory control 

    Conversion costs Applied 

Record production resulting 

in work in process 

3,100,000 

 1,900,000 

 1,200,000 

Stage C :- Record cost of goods sold of finished units completed : 

Entry ( 

C1 ) 

 

 

No entry recorded  Finished goods Control 

    WIP Control 

3,100,000 

 3,100,000 

Stage  D :- Record cost of finished goods 

Entry ( 

D1) 

 

 

Entry 

(D2) 

Cost of goods sold 

    Materials & In-process 

inventory 

    Conversion cost Applied 

 Record cost of finished goods 

sold 

Conversion costs Applied 

  Cost of goods sold 

       Conversion costs Control 

 Record under -applied or 

over-applied conversion costs 

3,069,000 

1,881,000 

     

1,188,000 

 

 

1,188,000 

   72,000 

       

1,260,000 

Cost of goods sold 

    Finished goods control 

 Record cost of finished 

goods sold 

Conversion costs Applied 

  Cost of goods sold 

       Conversion costs Control 

 Record under -applied or 

over-applied conversion costs 

3,069,000 

 3,069,000 

 

 

1,200,000 

   60,000 

     

1,260,000 
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Example 1 On JIT & Backflush Costing System 

 

The  Baghdad Corporation manufactures electrical meters. For August, there were no beginning 

inventories of direct materials and no beginning or ending work in process. It  uses a JIT production 

system and backflush costing with three trigger points method for making entries in the accounting 

system: 

 

Stage A - Purchase of direct materials and incurring of conversion costs 

 

Stage  C -  Completion of good finished units of product 

 

Stage  D -Sale of finished goods 

 

Baghdad’s August standard cost per meter is:- 

   direct material, $26, and conversion cost,$19. 

 Baghdad  has no direct materials variances. The following actual data apply to August  

manufacturing:- 

 

Direct materials purchased $ 546,000 

Conversion costs incurred   $ 399,000 

NO. of finished units manufactured  20,000 

NO. of finished units sold    19,000 

 

 

 

Require 

 

1.Prepare summary journal entries for August (with disposing of under- or over allocated conversion 

costs in cost of goods sold). Assume no direct materials variances. 

 

2.Post the entries in requirement 1 to T-accounts for Materials and In-Process Inventory Control, 

Finished Goods Control, Conversion Costs Control, Conversion Costs Allocated, and Cost of Goods 

Sold. 

Solution     1- 

Stage A :-  

(A 1 ) Record purchases of direct 

materials 

 

Materials and In-Process Inventory Control    546,000 

Accounts Payable Control  546,000 

( A 2)Record conversion costs 

incurred 

Conversion Costs Control                    399,000  

                    Various Accounts                                399,000 

Stage (C) :- 

(C) Record cost of good 

finished units completed 

Finished Goods Control a 900,000  

        M&IP  Inventory Control a                                                                                   

520,000  

Conversion Costs Applied a 

 380,000 

Stage (D) :- 

(D1) -Record cost of finished  

goods sold 

Cost of Goods Sold b 855,000 

Finished Goods Control  855,000 

(D2) – Record under-applied of 

conversion costs 

Conversion costs applied                                                      380,000 

Costs of goods sold                                                                  19,000 

              Conversion costs control                                                      

399,000                                                      
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a20,000  × ($26 + $19)   = $900,000;  or 

 

20,000 × $26 = $520,000; 

 

20,000 × $19 = $380,000 

 
b19,000  ×  ($26 + $19)  = $855,000 

 

 

2- 

 

 

 

 

Example 2 On JIT & Backflush Costing System 

 

 Assume the same facts as in EX.1 except now there are only two trigger points: 

 

Stage A - Purchase of direct materials. 

 

Stage D - sale of finished goods 

 

 Require 

 

1. Prepare summary journal entries for August, including the disposition of under- or over allocated 

conversion costs. Assume no direct materials variances. 

 2. Post the entries in requirement 1 to T-accounts for Inventory Control, Conversion Costs Control, 

Conversion Costs Allocated, and Cost of Goods Sold. 
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Solution 

 

1- 

 

Stage A :- 

(A1)Record purchases of   direct 

materials 

 

       Materials Inventory Control       546,000 

                  Accounts Payable  546,000 

(A2) Record conversion costs 

incurred 

Conversion Costs Control 399,000  

                     Various accounts       (such as Wages Payable Control)  399,000 

Stage C :- 

(c)Record cost of  finished units  

   completed 

 

No entry 

Stage D : 

(D1) Record cost of finished  goods  

   sold 

 

Cost of Goods Sold b 855,000 

         Inventory Control             494,000 

          Conversion Costs Applied a             361,000 

(D2) Record under- 

or  over-allocated conversion costs 

    Conversion Costs Allocated 361,000  

      Cost of Goods Sold 38,000 

  Conversion Costs Control 399,000 

 

 

 a19,000 × ($26 + $19) = $855,000; 

 

 19,000 × $26 = $494,000; 

 

 19,000 × $19 = $361,000 

 

2- 
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Exercises  :- 
 

 EXERCISE ( 1) :- 

Ahmmad Company uses a backflush costing system with three trigger points: 

■ Purchase of direct materials 

■ Completion of good finished units of product 

■ Sale of finished goods 

There are no beginning inventories. Information for April 2023 is as follows: 

 

Direct materials purchased $880,000 

Direct materials used $850,000 

Conversion costs incurred $422,000 

  

The company produces 100,000 unit of it product  and sells 99,000 units. 

Standard costs card per unit show that standard direct materials was$ 8.50,and standard 

conversion cost per unit was $ 4.5 

 

Required   -  Prepare journal entries for April (without disposing of underallocated or overallo- 

cated conversion costs). Assume there are no direct materials variances. 

 

EXERCISE ( 2)  :-  

 Al - Waled Corporation assembles handheld computers that have scaled-down capabilities of 

laptop computers. Each handheld computer takes six hours to assemble. Road Warrior uses a 

JIT production system and a backflush costing system with three trigger points: 
■ Purchase of direct materials and incurring of conversion costs 
■ Completion of good finished units of product 
■ Sale of finished goods 

There are no beginning inventories of materials or finished goods and no beginning or ending 

work-in- process inventories. The following data are for August 2011: 

 

Direct materials purchased $2,754,000 Conversion costs incurred $723,600 

Direct materials used $2,733,600 Conversion costs allocated $750,400 

AL-waled records direct materials purchased and conversion costs incurred at actual costs. It has 

no direct materials variances. When finished goods are sold, the backflush costing system 

“pulls through” standard direct material cost ($102 per unit) and standard conversion cost ($28 per 

unit).  

Al-waled produced 26,800 finished units in August 2023 and sold 26,400 units. The actual direct 

material cost per unit in August 2023 was $102, and the actual conversion cost per unit was $27. 

Required  :-  

1.Prepare summary journal entries for August 2011 (without disposing of under- or over-allocated 

conversion costs). 

2.Post the entries in requirement 1 to T-accounts for applicable Materials and In-Process 

Inventory Control, Finished Goods Control, Conversion Costs Control, Conversion Costs 

Allocated, and Cost of Goods Sold. 
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   EXERCISE ( 3)  :- 

(Backflush costing two trigger points, materials purchase and sale (continuation of    Exercise 2 ). 

Assume the same facts as in Exercise (2), except that Al-waled now uses a backflush costing system 

with the following two trigger points: 
■ Purchase of direct materials and incurring of conversion costs 
■ Sale of finished goods 

The Inventory Control account will include direct materials purchased but not yet in production, 

materials in work in process, and materials in finished goods but not sold. No conversion costs 

are inventoried. Any under- or overallocated conversion costs are written off monthly to Cost of 

Goods Sold. 

Required  :- 

1.Prepare summary journal entries for August, including the disposition of under- or overallocated 

con- version costs. 

2.Post the entries in requirement 1 to T-accounts for Inventory Control, Conversion Costs 

Control, Conversion Costs Allocated, and Cost of Goods Sold. 

 

 EXERCISE ( 4)  :- 

Grand Devices Corporation assembles handheld computers that have scaled-down capabilities 

of laptop computers. Grand Devices uses a JIT production system and a backflush costing 

system with three trigger points:

 Purchase of direct materials

 Completion of good finished units of product.

 Sale of finished goods.

There are no beginning inventories of materials or finished goods and no beginning or ending 

work-in-process inventories. The following data are for August 2023: 

Direct  materials  purchased      $  3,000,000 

Direct materials used               $ 2,960,000 

Conversion costs incurred         $ 2,100,000 
 

 standard direct materials cost ($148 per unit) and standard conversion cost ($100 per unit). Grand 

Devices produced 20,000 finished units in August 2023 and sold 19,500 units.  
 

1. Prepare summary journal entries for August 2023 (without disposing of under- or 

overallocated conversion costs). 

2. Post the entries in requirement 1 to T-accounts for applicable Materials and In-Process 

Inventory Control, Finished Goods Control, Conversion Costs Control, Conversion Costs 

Allocated, and Cost of Goods Sold. 
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EXERCISE ( 5) 
Backflush costing, two trigger points, materials purchase and sale (continuation of  exercise 4). 
. Assume the same facts as in Exercise 4 , except that Grand Devices now uses a backflush costing 

system with the following two trigger points for making entries in the accounting system: 

 Purchase of direct materials 

 Sale of finished goods 

The Inventory Control account will include direct materials purchased but not yet in production, 

materials in work in process, and materials in finished goods but not sold. No conversion costs are 

inventoried. Any under- or overallocated conversion costs are written off monthly to Cost of Goods 

Sold. 

Required  :-Prepare summary journal entries for August 2023 (without disposing of under- or 

overallocated conversion costs). 

EXERCISE ( 6) 

 
Backflush costing and JIT production. 
The Acton Corporation manufactures electrical meters. For August, there were no beginning 

inventories of direct materials and no beginning or ending work in process. Acton uses a JIT 

production system and backflush costing with three trigger points for making entries in the 

accounting system: 

 

 Purchase of direct materials 

 Completion of good finished units of product 

 Sale of finished goods 

 

Acton‘s August standard cost per meter is direct materials, $24, and conversion cost, $18. 

Acton has no direct materials variances. The following data apply to August manufacturing: 

 

Direct materials purchased $540,000 Number of finished units produced 19,000 

Conversion costs incurred $425,000 Number of finished units sold 18,000 

 

Required 
1. Prepare summary journal entries for August (without disposing of under- or overallocated 

conversion costs). Acton has no direct materials variances. 

2. Post the entries in requirement 1 to T-accounts for Materials and In-Process Inventory Control, 

Finished Goods Control, Conversion Costs Control, Conversion Costs Allocated, and Cost of 

Goods Sold. 
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 EXERCISE ( 7) 
 
Backflush, Two Trigger Points, Materials Purchase And Sale (continuation of EX. 6 ). Assume 

the same facts for Acton Corporation as in Problem P 5.24 , except that now assume Acton uses 

a JIT production system and backflush costing with two trigger points for making entries in the 
accounting system: 

 

 Purchase of direct materials 

 Sale of finished goods. 

The inventory account is confined solely to direct materials, whether these materials are in a 

storeroom, in work in process, or in finished goods. No conversion costs are inventoried. They are 

allocated to the units sold at standard costs. Any under- or overallocated conversion costs are 

written off monthly to Cost of Goods Sold.  
Required 
1.Prepare summary journal entries for August (without disposing of under- or overallocated 

conversion costs). Acton has no direct materials variances. 

2.Post the entries in requirement 1 to T-accounts for Materials and In-Process Inventory Control, 

Finished Goods Control, Conversion Costs Control, Conversion Costs Allocated, and Cost of 

Goods Sold. 

 

 

 

 

 


