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 :   ورشة البرادة ياطات الواجب إتباعها فيحتلاا

 ستعمال.   لادوات قبل و بعد الامة الاالتأكد من س-1

 حة عند استعمال كل أداة.   يقة الصحيإتباع الطر-2

 ة البرادة.   يالوقوف أثناء عمل فيحة يقة الصحيإتباع الطر-3

 ة الخاصة بالشغل.   يبس الواقلاإرتداء الم-4

   المنشار و حواف المعادن .طراف الحادة مثل شفرة لاالحذر من ا-5

     ا.ديالتأكد من ربط المشغولة ج-6 

 مة فقط.   يدوات السللام اإستخدا-7

 العمل.    يإتباع النظام والدقة ف-8

غراض المخصصة لاا يدوات فلادام المبرد للتأكد من استعمال ااستخ يمة فيقة السليع الطرإتبا-9

 لها.   

 نتهاء من العمل.   لادوات والمكان بعد الاتنظٌـف ا-11

 المكان المخصص لها.    يوضع كل أداة ف-11

 ة على المعدات باستمرار.ريانة دويعمل ص-12

 
 

  البرادة
 هي عملية قطع لازالة طبقه من المعدن عن طريق ازاحة شظايا صغيره بواسطة

 اسنان( حدود قطع صغيره على شكل الازميل تكون متراصه جانب بعضها بعضأ على سطح)
 وتتم البراده بالمبارداداة البراده )المبرد( اذ يعمل عدد كبير من اسنان المبرد في الوقت نفسه 

  ةالمبارد الالياليدويه او 
 

 -: ةمبدا العمل في عملية البراد
الضغط على  تتم بتسليط ضغط عمودي على المبرد على سطح قطعة العمل و -حركة القطع : -1

و بسبب  ( ةالمشغول )العمل  المبرد الى الامام حيث من جراء الضغط تتغلغل اسنان المبرد في مادة

 معها الرايش في المعدن ةلى الامام تتحرك الاسنان المغروسالضغط ا
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 . الخلف الى المبرد ويسحب المبرد على العمودي الضغط يزال -: ) السحب( الرجوع حركة-2
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 : المبرد
 خاص بنظام بعض وراء بعضها مرتبه عديده قطع روؤس لها أن الا الاسنان متعددة قطع الة

 ( البراده تخرج ولذلك المبرد محور على مائله المبرد اسنان وتكون الاسطح تسوية على يساعد

 الجوده عالي العده  فولاذ او الكاربون عالي الصلب من المبرد ويصنع بينها تنحصر لا و ) الرايش

 ةمختلف استعمالات و ةمختلف اشكال له يكون و (in 20 – 4 ) من طوله ويتراوح % 1,25 بنسبة

. 

 

 -: المناسب المبرد اختبار على تؤثر التي العوامل

 . ) الشغله صلادة درجة ( المعدن او الماده خامة نوع 1 -

 . البراده بعملية ازالتها المراد الطبقه سمك 2 -

 .) الخ ..., زاويه , محدب ,مقعر , مستوي (بالبراده تشغيله المطلوب السطح شكل 3 -

 . المطلوب الشغله سطح نعومة درجة 4 -

 

 انواع المبارد من ورشة البرادة

 . مبرد مبطط ) عدل(: وهو يستخدم لتسوية الاسطح العادية.1

 . مبرد مبطط )مسلوب(: وهو يستخدم ايضا لتوية الاسطح العادية.2

 الناحية الدائرية و من الناحية العادية مع. مبرد نص الدائرة : و هو يستخدم في الدوران من 3

 الاسطح العادية.

 . مبرد مثلث : وهو يستخدم لبرادة الزاوية فقط.4

 . ميرد مربع : وهو يستخدم في المستقيمات الداخلية.5

 ر( : و هو يستخدم في توسيع الداوئر.أيل الفذ) دائري . مبرد6
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 : تصنيف المبارد اليدوية
 :بحسب ةن تصنيف المبارد اليدويه بطرق عديمك

 

 :شكل الاسنان-1

 

  الاسنان المطروقه -أ

 )مفرد( التحزيز احادي-1

  ةدة مواد العمل الطريسنان , و يستخدم في برالاويحتوي على صف واحد من ا

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مزدوج التحزيز :  -2

 ةالصلبسنان متقاطعان مع بعضهما , ويستخدم في برادة مواد العمل لاويحتوي على صفين من ا

 

 

 

 

 

 

 

 

      -: ةسنان المبشورلاا -ب 

 ستك و الجلدلامثل الخشب و الب ةوتستخدم في برادة المواد الطري ( ةمحبب)سنان بارزه لاتكون ا
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 :ةالاسنان المفروز -ج
 

 : ةسنان المقوسلاا 
 . النحاسمنيوم و لالتستعمل لبرادة ا متوازية لكن مقوسةتكون الاسنان 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رتيب اسنان المبرد :ت -2

  

بعضها ( جهة القطع  )مبرد سنان في خط مواز لمحور الالاتكون فيه لا ترتب اسنان المبارد يشكل 

بخط مائل  ةسنان مصفوفلااسنان لذلك تكون لابين اخلف بعض اذ يصعب عندها ازالة الرايش من 

 على محور البرد .  

 


