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 أدوات القٌاس

 اقسام: أربعف أدوات القٌاس الى صنت

 أولا: أدوات قياس بدائية 

 الشبر 

 الذراع 

 القصبة 

 ثانيا: أدوات قياس تقريبية 

 المسطرة المدرجة 

 القلم الصلب 

 الشرٌط 

 المتر 

  المنقلة العادٌة 

 ثالثا: أدوات قياس دقيقة

 قدمة او وٌرنٌة 

 المٌكرومٌتر 

 منقلة ذات وٌرنٌة 

 

 



 رابعا: أدوات قياس عالية الدقة

 محددات القٌاس 

 قوالب قٌاس الاطوال 

 قوالب قٌاس الزواٌا 

 

 مقدمة:

بحٌث ان دقته الماٌكرومتر هو احد ادق أجهزة قٌاس الابعاد المتوفر فً ورشات التشغٌل و المختبرات 

( ملم زٌادة على دقته 0.0.الأجهزة قٌما دون ذلك مثل)( ملم وقد تصل فً بعض 0.0.عادة ما تكون )

عمل جهاز  0 مبدأس الابعاد وسهولة استخدامهٌتمٌز جهاز الماٌكرومتر باستعمالاته المتعددة فً قٌا

 الماٌكرومتر مبنً على حركة الدورانٌة للولب او القلووظ0

فنً او مهندس مٌكانٌكً ٌشرف الاستعمال بالطرٌقة الصحٌحة لجهاز الماٌكرومتر ضروري وهام لكل 

 0تفتٌش عن جودة المشغولات المصنعةعلى اعمال التشغٌل وال

 

 مكونات جهاز الماٌكرومتر العادي:

Frame    هٌكل الجهاز 

Anvil   العمود الساند 

Spindle   عمود القٌاس 

Sleeve   ًأسطوانة التدرج الطول 

 Thimble   جلبة القٌاس 

Ratchet Knob    الجاسالمسمار 

 اساسٌن:ٌتكون جهاز ماٌكرومتر القٌاس الخارجً من جزئٌٌن 

لحمل بقٌة  (U)( على شكل حرف Frameاو هٌكل الجهاز ) إطاروٌحتوي على  :الجزء الثابت - أ

القٌاس  وعمود (Anvil)كل من العمود الساند  الإطار0 ٌسند والمتحركة منهاالجهاز الثابتة  اتمكون

(Spindle-Measuring rod) ٌستعملان لتثبٌت الشغلة المراد قٌاس ابعادها0 كذلك ٌحمل  الذٌن

 sleeve with main scale)الجهاز التدرج الرئٌسً للقٌاس او أسطوانة التدرج الطولً  إطار

اذا قمنا بتحرٌكها  التً (sleeve)الجزء الأساسً المتحرك هو جلبة القٌاس  :المتحركالجزء  - ب

عمود القٌاس لتثبٌت  ( فٌتحركRatchet Knobالجاس )حركة دورانٌة عن طرٌق المسمار 

 تدرج  .0الشغلة المراد قٌاسها عادة ما تكون محٌط جلبة القٌاس مقسم الى 



ماٌكرومتر القٌاس الخارجً نقوم بمسك الماٌكرومتر بالٌد الٌمنى حٌث  للا ستعاالطرٌقة الصحٌحة 

ٌكون الاطار فً راحة الٌد والخنصر داخل الاطار 0 ٌستخدم الابهام والسبابة لتدوٌر الجلبة قصد 

 الٌسرى0تحدٌد مقاس الشغلة التً نمسكها بالٌد 

 

 

 

 

ولاغراض خاصة فً المجال الصناعً لذلك فإن ان الماٌكرومتر جهاز حساس ٌستعمل فً القٌاسات الدقٌقة 

على مستخدمه مراعاة بعض القواعد الأساسٌة التً تسمح بإجراء القٌاس الدقٌق على الجهاز 0 تتم قراءة 

 قٌاس الماٌكرومتر على النحو التالً:

 

ٌكون نظرنا على حافة جلبة القٌاس ونقرأ قٌمة التدرج المسجل على   قراءة القٌاس الرئٌسً : -0

 Aسطوانة التدرج الطولً بالملٌمتر ونسجل قٌمة أ

 :  قراءة القٌاس على الجلبة  -2

 المثال التطبٌقً الأول 

 أنواع استعمالات الماٌكرومتر

فً ورش المٌكانٌا وفً المختبر ٌتوفر الماٌكرومتر بانواع احجام مختلفة كل منها مصمم لاجراء 

 ما ٌلًقٌاس أغراض خاصة 0 من بٌن اهم هذه الأنواع نذكر 

  ًالماٌكرومتر الخارج(Outside Micrometer)  

 ماٌكرومتر مختلف المقاسات    



ٌوجد هناك عدة أنواع لماٌكرومتر القٌاس الخارجً وبأشكال مختلفة مصممة لقٌاسات خاصة    

 وهً متوفرة باحجام مختلفة حسب نطاق القٌاس

  ًماٌكرو متر القٌاس الداخل(Inside Micrometer) ماٌكرومتر لقٌاس ذا النوع من الٌستعمل ه

الأقطار الداخلٌة , الثقوب والتجاوٌف على الشغلات 0 هذا النوع مزود باعمدة تطوٌل ٌمكن 

 استخدامها لزٌادة مجال القٌاس

تتم قراءة القٌاس  على الماٌكرومتر الداخلً بنفس الطرٌقة للماٌكرومتر الخارجً ٌضاف الى نتٌجة 

 كرومتر )الطول العمود المضاف(قٌمة الطوال الصفري للماٌ

  ماٌكرومتر قٌاس الأعماق(Depth Micrometer)   خلال عملٌات التشغٌل ومن حٌن لاخر :

ابعاد القطع المشغولة مع المواصفات الموضوعة على التصامٌم ٌقوم الفنً بالتحقق من مطابقة 

ان ٌأتً ذلك الا عن طرٌق  سواء من ناحٌة الشكل او الابعاد او جودة الاسطح ولاٌمكن ولاٌمكن

اجراء عملٌات القٌاس على هذه الخصائص ان جودة المنتجات الصناعٌة تستدعً تصنٌع قطع 

 اجراء قٌاسات الابعاد الخارجٌة والداخلٌة واعماق الثقوب فً القطع والمشغولات0

 

 من جزئٌن اساسٌنٌتكون جهاز القدمة ذات الورنٌة 

 main )متصل بمسطرة القٌاس الرئٌسً   (fixed jaw )ثابت  : وٌحتوي على فكالجزء الثابت - أ

scale )   عادة ما تكون مسطرة القٌاس مدرجة بالملٌمتر(mm)  من جهة وبالبوصة(inch)   من

 جهه أخرى 0 نقرأ على مسطرة القٌاس الرئٌسً الملٌمترات الصحٌحة 0

و ورنٌة القٌاس   (movable jaw ): وهو على شكل منزلقة تحمل الفك المتحرك الجزء المتحرك - ب

( vernier scale)  0 0 تكون ورنٌة القٌاس مدرجة باجزاء الملٌمتر المتمثل فً دقة الجهاز 

 

 مم 0.0.=  .0/2) ونسمً هذه الورنٌة العشرٌنٌة ( وتكن دقتها تساوي  .2ورنٌة ن= 

 

 خامسا:  أنواع القدمات : 

المستعملة لقٌاس الابعاد فً المختبر وفً الورش من بٌن اهم الأنواع نذكر  توجد أنواع متعددة من القدمات

 ماٌلً:

ٌتم استعمال وقراءة القٌاس على الجهاز بالطرٌقة التً   (Vernier Caliper )القدمة ذات الورنٌة  -0

 ٌتم شرحها فً الأجزاء السابقة 

 ٌاس =0000000000000قٌمة الق    (Digital Caliper )القدمة الالكترونٌة او الرقٌمة -2

 

 قٌاس الابعاد باستخدام المساطر الحدٌدٌة

عادة ما تحتوي المسطرة الحدٌدٌة على تدرج بالبوصة من ناحٌة وبالملٌمتر من ناحٌة ثانٌة 0 ٌنصح 

الا انه فً بعض  (SI)باستعمال وحدة الملٌمتر فً قٌاساتنا وهذا تماشٌا مع النظام الدولً للقٌاسات 



جراء القٌاس على النظام الإنجلٌزي حٌث نستعمل وحدة البوصة 0 ٌمكن ان نذكر هنا الحالات ٌمكن ا

 بقانون التحوٌل بٌن الوحدتٌن 

 مم 2002بوصة = 0

على الفنً او المهندس ان ٌتقن القٌاس على المسطرة الحدٌدٌه باللوحدتٌن ولن ٌعرف قانون التحوٌل كما 

 المتواجدة فً الورش ٌمكنه استعمال بعض الجداول الصناعٌى

مم فً حٌن ٌمكن اجراء 0تسمح المسطرة الحدٌدٌة باجراء قٌاس اطوال المشغولات بدقة قٌاس تساوي 

 مم على بعض المساطر 00.القٌاس بدقة 

 بالنسبة للمسطرة المسجدة للوحدة البرٌطانٌة )البوصة( فقد تكون مدرجة بأحد أجزاء البوصة وهً 

 

 دقاٌق(  0= 02/.0درجة =  0/02ق) 

 الأجزاء المكونة للمنقلة المحورٌة الدقٌقة وهً 

  القاعدة(Base)    ًوبها القرص المدرج  او المقٌاس الرئٌس(Main Scale)   

 وٌرنٌة مدرجة( vernier Scale)   وهً تدور داخل القرص المدرج 

  ساق متحركة(Blade)  وهً تثبت مع الوٌرٌنة عن طرٌق مسمار تثبٌت 

 

  (Acute Angle Attachment)الزاوٌا الحادةمثبت 

تستعمل المنقلة المحورٌة الشاملة لقٌاس زاوٌا المشغولات بدقة جبدة وهذا بوضوح الزاوٌة المراد  

قٌاسها بٌن الساق المتحركة ومثبت الزاوٌا الحادة) فً حالة زاوٌة حادة ( او سطح ثابت) فً حالة زاوٌة 

 منفرجة ( 

 ٌاس على الجهاز باخذ القٌاس الرئٌسً بالدرجة وهذا بداٌة من تتم عملٌة قراءة الق

 الاهتزازت  -0

 وتتحرك علٌها العرلابة والغراب المتحرك0  (V)السكك : تكون مسطحة على شكل حرف -2

                                  

 


