
 Welding  اللحامورشة 

اٌّٛاك ٚاٌّؼبكْ فٟ ثؼٚٙب  لإ٠ٖبيٚ٘ٛ افًٚ اٌطوق الالزٖبك٠خ  Welding ثبلإٔغ١ٍي٠خاٌٍؾبَ       

ثْىً كائُ. ٚ ٘ٛ اٌطو٠مخ اٌٛؽ١لح اٌَّزموح لألِبط أوضو ِٓ لطؼخ ِٓ اٌّؼلْ ٌغؼٍٙب ثّضبثخ لطؼخ 

 :اٌٍؾبَ ؽَت الارٟ لإٔزبطٕٚ٘بن اهثغ ػٛاًِ اٍب١ٍخ رزؾل ع١ّؼب  ٚاؽلح.

 اٚ اٌّٛاك الافوٜ –رٛافو اٌّؼبكْ  .1

 رٛافو اٌؾواهح اٌؼب١ٌخ اٌلاىِخ ٌؼ١ٍّخ الأٖٙبه .2

 .(ٍٍه اٌٍؾبَ)رٛافو ِٛاك اٌؾْٛ ِضً الاٌىزوٚكاد  .3

 .رٛافو اٌّٛاك اٌَّبػلح ِضً اٌغبى اٚ ِبكح اٌفٍىٌ اٚ غبى اٌؾّب٠خ ٚاٌزله٠غ .4

لا ٠زطٍت  ٛاػٙب فجؼ٘ اٌؼ١ٍّبد رَجت اٌْوه ٚثؼٚٙبٚأ ٕ٘بن اٌؼل٠ل ِٓ اٍب١ٌت ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ

رؾذ  اٌؾواهح اٌيائلح. ٚػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ٠ّىٓ اٌم١بَ ثٙب فٟ أٞ ِىبْ، فٟ اٌٙٛاء اٌطٍك أٚ فٟ اٌلافً اٚ

 .اٌفٚبء اٌقبهعٟ ٌجٕبء اٌّؾطبد اٌفٚبئ١خ اٚ ١ٕبٔٗ ِووجبد اٌفٚبء فٟ ٝاٌّبء اٚ ؽز

رمو٠جب ٘ٛ ػجبهح ػٓ اعياء ٍِؾِٛخ ثجؼٚٙب اٌجؼ٘ ٚاْ فىً ّٟء َٔزقلِٗ فٟ ؽ١برٕب ا١ِٛ١ٌخ 

اٌٍؾبَ اٌّقزٍفخ رَبػل ػٍٝ ثٕبء إٌّزغبد اٌّؼل١ٔخ وبٌّووجبد اٌفٚبئ١خ اٚ الاثواط ٚ ِٕٖبد  ػ١ٍّبد

اٌزٕم١ت ػٓ إٌفٜ ٚ ِٖبٔغ رىو٠و إٌفٜ ٚاٌغبى ٚفٟ ٕٕبػخ ا١ٌَبهاد ٚاٌَفٓ ٚاٌّلا١٠ٓ ِٓ إٌّزغبد 

 .و ِؼوٚفخالأفوٜ اٌّؼوٚفخ ٚاٌغ١

 يارا يحخاج انفُي نيخؼهى يهُت انهحاو

 ٞاِىب١ٔخ اٌز١َٕك اٌّّزبى ث١ٓ اٌؼ١ٓ ٚؽووخ الا٠ل. 

 و١ف١خ اٌزؼبًِ ثْىً ع١ل ِغ الاكٚاد ٚاٌّؼلاد. 

 اِىب١ٔخ ِؼوفخ ٔظو٠بد رطج١ك ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ٚاػّبي اٌمطغ اٌؾواهٞ اٌّقزٍفخ 

  ًّاٌفوكٌٞل٠ٗ اِىب١ٔخ اٌؼًّ اٌغّبػٟ ِغ الافو٠ٓ اٚ اٌؼ. 

 اْ ٠ىْٛ كائّب َِزؼلا ٌٍؼًّ ٚاْ ٠ؼًّ ٛجمب ٌمٛاػل الآِ ٚاٌَلاِخ. 

 اجهضة انكًبيىحش في اػًال انهحاو

رَزقلَ اعٙيح اٌىّج١ٛرو فٟ اٌٍؾبَ ٌزٛف١و ثؼ٘ اٌجواِظ الاٍب١ٍخ وّواعغ ٌّٛاك اٌؾْٛ اٚ اٌَّبػلح فٟ 

لِٙب ِٕٙل١ٍٓ اٌٍؾبَ فٟ ر١ُّٖ ا١ٌٙبوً افز١به هِٛى اٌٍؾبَ، ٕٚ٘بن اٌجواِظ الاوضو رؼم١لا اٌزٟ ٠َزق

وّب رَبػل اٌجوِغ١بد فٟ افز١به اٌز١ُّٖ ٚاٍزقلاَ اٌّٛاك  .ٚثواِظ اعواء افزجبه اٌمٛح لجً اٌجٕبء

  .إٌّبٍجخ ِّب ٠ؤكٞ اٌٝ افًٚ ثٕبء ِزٛلغ ِغ الً رىب١ٌف

 ػٍ انهحاو َبزة حاسيخيت

ٚرطٛهد  ٚا٢لادِغ رؾَٓ اٌّؼ١ْخ ٚاٌج١ئخ ِٚغ رطٛه اٌؾٚبهاد الأَب١ٔخ رؾَٕذ اٌّٛاك ٚالاكٚاد 

اٌوثٜ ث١ٓ اعياء اكٚاد اٌؼًّ هثٜ اؽلُ٘  أفؼٕلِب ثل ؛اٍب١ٌت ألِبط اٌّٛاك ػجو اٌؼٖٛه اٌّب١ٙخ



اٌّؼبثل  ْٔبءلإاٌؼٖب ثبٌؾغو ٌٖٕغ اٌوِؼ اٚ اٌفأً، ٚاٍزقلَ اٌّٖو١٠ٓ اٌملِبء الاكٚاد اٌؾغو٠خ 

 .ٚالا٘واِبد اٌزٟ رُ رضج١زٙب ِغ ِٛاك لإمخ ِٓ اٌط١ٓ اٚ اٌغجٌ ٚلارياي ٘نٖ اٌغلهاْ لبئّخ ؽزٝ الاْ

فٟ رٍه اٌفزوح اٌي١ِٕخ ٌطبٌّب ؽ١ود ِْىٍخ ألِبط اٌّؼبكْ اٌىض١و ِٓ اٌؼّبي ِٚغ مٌه ِو ٚلزب ٠ٛٛلا 

ي ٚاٌف١١ٕٓ فٟ ؽً ِْبوً الألِبط فٟ اٌؼّب ألجً اوزْبف اٌملِبء ٛو٠مخ أّٚبَ اٌّؼبكْ، ؽ١ش ثل

 اٌؼٖٛه اٌجوٚٔي٠خ ٚاٌؾل٠ل٠خ. 

 

 ٕت اٌَجبئه اٌّؼل١ٔخ

ٍّّذ اٍب١ٌت ٕت اٌَجبئه اٌّؼل١ٔخ ٚٛوق الأّٚبَ اٌّجىوح ػ١ٍّبد رْى١ً لبٌت ِٓ اٌوًِ فٛق 

وّب ٘ٛ ِٛٙؼ ثبٌْىً  لطؼخ ِٓ اٌّؼلْ ِٚٓ صُ اٌمبء اٌّؼلْ اٌّٖٙٛه فٛلٙب ثؾ١ش ٠زُ ألِبط اٌغيئ١ٓ

صُ رطٛهد الاٍب١ٌت فٟ اٌؼٖٛه الاٌٚٝ اٌٝ ٚٙغ لطؼز١ٓ ِٓ اٌّؼلْ لو٠جخ ِٓ ثؼُٚٙ اٌجؼ٘  .اػلاٖ

اٌّؼبكْ الاٍب١ٍخ ٚثؼل مٌه ٠زُ ٍل ِىبْ رلفك  خٕٚت اٌّؼلْ اٌّٖٙٛه ث١ُٕٙ اٌنٞ ٠ؼًّ ػٍٝ اماث

 اٌّؼبكْ وّب ٘ٛ ِٛٙؼ ثبٌْىً الارٟ

 

 ٕت اٌّؼلْ اٌّٖٙٛه



ٛو٠مخ عل٠لح ٌوثٜ  ٠٥٧١اٌٝ ػبَ  ٠٥٧١ثؼل ِوٚه اٌؼل٠ل ِٓ إٌَٛاد للِذ اٌضٛهح اٌٖٕبػ١خ ِٓ ػبَ 

 خٟٚ٘ ػجبهح ػٓ رَق١ٓ اٌؾل٠ل ٌلهع (forge welding) اٌّطولخلطغ ِٓ اٌؾل٠ل رؼوف ثبٍُ ٌؾبَ 

ؽواهح ر١١َؼ اٌجلاٍز١ه ثؼل مٌه ٠زُ ٚٙغ اٛواف اٌؾل٠ل فٛق ثؼٚٙب ٠ٚزُ اٌطوق ػٍٝ الاٛواف ؽزٝ 

وطو٠مخ اٌٍؾبَ الاٍب١ٍخ ؽزٝ رُ رط٠ٛو٘ب  forge welding ظً اٍزقلاَ ٌؾبَ اٌّطولخ .٠زُ الألِبط

ٚاوضو ِٛصٛل١خ  اٌزٟ وبٔذ اٍوع ٌلألِبط (resistance welding) ٌؾبَ اٌّمبِٚخاٌٝ رم١ٕخ  ٠٥٥١ػبَ 

 .ِغ ٌؾبَ اٌّطولخ ثبٌّمبهٔخ

 اٌٍؾبَِٚغ رطٛه اٌزم١ٕبد رُ رط٠ٛو اٍب١ٌت الألِبط فٟ اٌٛلا٠بد اٌّزؾلح ٚاٚهثب ػٓ ٛو٠ك 

٠ؼزجو عبٔت ِٓ عٛأت الآِ اٌؼَىوٞ  لأٔٗٚوبْ ٠ؾبٛ ثبٌَو٠خ اٌزبِخ  fusion welding, إٌّٖٙو

فٟ إلاػ اٌَفٓ فٟ اصٕبء اٌؾوة اٌؼب١ٌّخ الاٌٚٝ ٚثؼل اٌؾوة رُ رط٠ٛو اٌؼل٠ل ِٓ اٌطوق فٟ ٕٕبػخ 

 .اٌٍؾبَ ؽزٝ إجؾذ اوضو اٌطوق فبػ١ٍخ ٚ ِٛصٛل١خ ٚالزٖبك٠خ فٟ أّٚبَ اٌّؼبكْ

 حؼشيف انهحاو

ٍٝ أٗ رلإك اٌّٛاك ثطو٠مخ الألِبط إٌّٖٙو ػٕلِب ػ AWS ٠زُ رؼو٠فٗ ِٓ اٌغّؼ١خ الاِو٠ى١خ ٌٍؾبَ

٠زُ مٚثبْ اٌّٛاك الاٍب١ٍخ ٌزْى١ً ؽجبد اٌٍؾبَ ٠ٚزُ مٌه ػٓ ٛو٠ك رَق١ٓ اٌّٛاك ٌٍٕٛٛي اٌٝ كهعبد 

اٌٍؾبَ اٌّطٍٛثخ اٚ ثزطج١ك اٌٚغٜ اٌؾواهٞ اٚ ثبٍزقلاَ ِٛاك اٌؾْٛ، ثجَبٛخ ٠ؼوف اٌٍؾبَ ثبٔٗ ٌمبء 

 :اٌؼب١ٌخ ثبٍزقلَ ِٛاك اٌؾْٛ اٚ اٌٚغٜ ثّفوكٖ ٌزْى١ً لطؼٗ ٚاؽلح ؽبفز١ٓ ثزطج١ك اٌؾواهح

  ٟػٕلِب ٠زٛافو ِب ٠ىفٟ ِٓ اٌطبلخ لاهرفبع كهعخ ؽواهح اٌغَُ اٌٝ كهعٗ ػب١ٌخ علا ٌززَجت ف

 مٚثبٔٗ

 ػٕلِب ٠زُ اٍزقلاَ ِب ٠ىفٟ ِٓ اٌٚغٜ لإعجبه اٌمطغ ػٍٝ الألِبط ِؼب ٌزى٠ٛٓ ٍطؼ ٚاؽل 

 ٍِ ْاٌفواؽ ث١ٓ ِف١ٍٖٓ ثّبكح ِؼ١ٕخ ٠ؼزجو ٌؾبَ ثبهك ٟءِٓ اٌُّٙ ِؼوفخ ا 

 ػٍٝ اٌّٛاك غ١و اٌّؼل١ٔخ ِضً اٌجلاٍز١ه ٚاٌَوا١ِه ٚاٌيعبط ٗاْ اٌٍؾبَ ٠ّىٓ رطج١م 

 اسخخذاياث انهحاو

رَزقلَ رم١ٕبد اٌٍؾبَ اٌؾل٠ضخ فٟ ثٕبء اٌؼل٠ل ِٓ إٌّزغبد ػٍٝ ٍج١ً اٌّضبي ِؾطبد اٌفٚبء، اٌَفٓ 

 .اٌٚغٜ ، اٌغَٛه، اِبوٓ اٌزوف١ٗاٌزغبه٠خ ، اٚػ١خ 



 

 إٌّزغبد فٟ اٍزقلاِبد اٌٍؾبَ  اٌؼل٠ل ِٓ

ػِّٛب ٠َزقلَ اٌٍؾبَ ٌز١ٕٖغ ِؼلاد عل٠لح رَزقلَ فٟ اٌٖٕبػبد ٚلل ٌؼت اٌٍؾبَ كٚها وج١وا فٟ 

ٌُٚ ، ٕٕبػخ ِىبئٓ ر١ٕٖغ اٌطبئواد اٌزٟ ِىٕذ ا١ٌّّّٖٓ ِٓ ر١ُّٖ اٌطبئواد اٌزغبه٠خ ٚاٌؼَىو٠خ

اٌٖٛاه٠ـ  ثلا٠خ٠زُ اٍزقلاِٙب ِٕن  اٌزٟبف اٌفٚبء ِّىٕب الا ِٓ فلاي رم١ٕبد اٌٍؾبَ اٌؾل٠ضخ ٠ىٓ اوزْ

ِٚىٛوبد اٌفٚبء ٚفٟ اٌٛلذ اٌؾبٌٟ ٠مَٛ اٌٍؾبِْٛ ثجٕبء ١٘بوً ِؾطبد اٌفٚبء اٌل١ٌٚخ فٟ اٌفواؽ 

ثبٌٖٛه اٌٍؾبَ اٌفٚبئ١خ وّب ٘ٛ ِٛٙؼ  لأػّبياٌفٚبئٟ اٌّفزٛػ ثبٍزقلاَ ِؼلاد ٚا١ٌبد ِقٖٖخ 

 .اكٔبٖ هائل فٚبء ٠مَٛ ثبػّبي اٌٍؾبَ

 

 اػّبي اٌٍؾبَ اٌفٚبئ١خ



 

 اػّبي اٌٍؾبَ فٟ اٌفٚبء

ٚلا ٠زٛلف الاِو ػٕل ٘نا اٌؾل ف١زُ اٍزقلاَ اٌٍؾبَ فٟ ٕٕبػخ ا١ٌَبهاد ٚاٌّؼلاد اٌيهاػ١خ ٚالاعٙيح 

إٌّي١ٌخ ِٚىٛٔبد اعٙيح اٌىِٛج١ٛرو ِٚؼلاد اٌزؼل٠ٓ ٚاٌزٕم١ت ٚاٌَىه اٌؾل٠ل٠خ ٚالافواْ ٚاٌزى١١ف 

ا١ِٛ١ٌخ فٟ الارٖبلاد ٚ ٚاٌّىٛٔبد ا٠ٌٕٚٛخ ِٚئبد ِٓ إٌّزغبد الافوٜ ٚٔؾٓ اهرجطٕب ثٙب فٟ ؽ١برٕب 

 .روو١جبد اٌؼٕب٠خ ثبلإٍبْ

 ػًهياث انهحاو وانقطغ

رقزٍف ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ثْىً وج١و فٟ اٌطو٠مخ اٌزٟ ٠زُ ثٙب رطج١ك اٌؾواهح ٚاٌٚغٜ ِؼب اٚ ِٕف١ٍٖٓ اٚ 

 :اٌؼ١ٍّبد اٌّْٙٛهح ٟ٘ .ٔٛع اٌّؼلاد اٌَّزقلِخ

 ٌٓؾبَ الاوَغ١ OAW 

 ٌّٟؾبَ اٌمًٛ اٌّؼلٟٔ اٌّؾ SMAW 

 ٌَٓؾبَ اٌمًٛ اٌىٙوثبئٟ ثبٌزٕغ GTAW 

 ٌؾبَ اٌمًٛ اٌىٙوثبئٟ ثبٌغبى GMAW 

 ٌؾبَ اٌمًٛ اٌّٖٙٛه FCAW 

 ٌَٟؾبَ اٌْؼٍخ اٚو TB 

 اٌمطغ ثمًٛ اٌجلاىِب PAC 

 ٓاٌمطغ ثبلاٚوَٟ ا١ٍز١ٍ١ OAC 

Shielded metal arc welding – SMAW نحاو انقىط انًؼذَي انًحًي  

 MMAW اٚ MMA ٠ْٚبه ا١ٌٙب ثبفزٖبه manual metal arc welding رؼوف ا٠ٚب ثبٍُ

ٟٚ٘ اٌطو٠مخ ا١ٌل٠ٚخ ثبٍزقلاَ الاٌىزوٚكاد اٌّؾ١ّخ ثّبكح اٌفٍىٌ  stick welding ٚثبٌؼبكح ٠طٍك ػ١ٍٙب



ٍٕز١ّزو ٚرزّضً اٌفىوح فٟ ر١ًٕٛ اٌز١به ث١ٓ الاٌىزوٚك ٚاٌمطبع اٌّؼلٟٔ لأْبء  ٥٧ثٕٛخ اٚ ٠١ثطٛي 

ٙوثبئٟ ٚػٕلِب ٠ن٠ت اٌمًٛ ٔٙب٠خ اٌمطت ٠ٖجؼ عيء ِٓ ِؼلْ اٌؾْٛ، صُ ٠ؼًّ اٌمًٛ ػٍٝ اٌمًٛ اٌى

رجق١و ِبكح اٌفٍىٌ اٌٍٖجٗ ػٍٝ ّىً ٍؾبثخ غبى٠خ ٌؾّب٠خ ِؼلْ اٌٍؾبَ إٌّٖٙو ٚاٌّٛٙٛع ٠ؼزّل ػٍٝ 

 .ٔٛع اٌمطت اٌَّزقلَ

 

 stick welding ٞٚاٌٍؾبَ ا١ٌل 

Gas tungsten arc welding – GTAW ٍخنحاو انقىط انكهشبائي بانخُغس 

 ثبٍُ ٌؾبَ الاهعْٛ اٚ ثبٍزقلاَ اٌغبى اٌقبًِ GTAW ٠ؼوف ٌؾبَ اٌمًٛ اٌىٙوثبئٟ

  tungsten inert gas welding TIG  ٓٛو٠مخ ٠ل٠ٚخ فؼٕلِب رزٌٛل اٌؾواهح ٠زُ أْبء اٌمًٛ ث١ ٟ٘ٚ

١خ ٚٔٙب٠خ ِؼلْ اٌؾْٛ )اٌزٕغَزٓ( لطت اٌزٕغَزٓ ٚلطؼخ اٌؼًّ ٠ٚؼًّ اٌمًٛ ػٍٝ اماثخ اٌّؼبكْ الاٍبٍ

 .٠ٚزُ غَّٗ ٠ل٠ٚب فٟ ؽٛٗ ٍٕٚخ اٌٍؾبَ إٌّٖٙو

 



٠َزقلَ ِبكح  لا لأٔٗأظف ِٓ ع١ّغ ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ا١ٌل٠ٚخ، ٚٔظوا  GTAW – TIG ٠ؼزجو ٌؾبَ

اٌزٟ رؼًّ ػٍٝ رٕظ١ف ٚؽّب٠خ ٚعٗ اٌٍؾبَ ف١غت رٕظ١ف اٌغيء إٌّزٟٙ ِٚؼلْ اٌؾْٛ ػٍٝ  اٌفٍىٌ

 .ٍطؼ إٌّطمخ اٌٍّؾِٛخ ِٓ الاوب١ٍل ٚاٌي٠ٛد ٚالاٍٚبؿ ِٚب اٌٝ مٌه ؽزٝ لا رزَجت فٟ رٍٛس اٌٍؾبَ

Gas metal arc welding – GMAW 

٠يٚ ٚاٌجو٠طبٟٔ ثبٍُ اٌٍؾبَ ِؼوٚف فٟ وٛك الا GMAW ٌؾبَ اٌمًٛ اٌىٙوثبئٟ اٌّؼلٟٔ ثبٌغبى

 Metal اٚ اٌٍؾبَ اٌّؼلٟٔ ثبٌغبى إٌْٜ metal inert gas welding – MIG اٌّؼلٟٔ ثبٌغبى اٌقبًِ

active gas welding – MAG  

ػٕلِب ٠زُ أْبء اٌمًٛ ؽ١ش ٠زُ اماثخ ٍٍه اٌٍؾبَ إٌّلفغ ثبٍزّواه ٚثٕفٌ رؼًّ  GMAW ٠زُ أزبط

اٌّؼبكْ الاٍب١ٍخ صُ ٠ٕزمً ِؼلْ اٌؾْٛ إٌّٖٙو اٌٝ ؽٛٗ إٌٍٛخ ٠ٖٚجؼ عيء اٌؾواهح ػٍٝ مٚثبْ 

خ اٌَّلً ٌٍؼًّ ػٍٝ ؽّب٠خ اٌٍؾبَ اٌّٖٙٛه ِٓ ػٛاًِ اٌزٍٛس ِ٘ٓ اٌٍؾبَ، صُ ٠زلفك غبى اٌٛلب٠خ ِٓ فٛ

 .اٌغ٠ٛخ

 GMAW ٌؾبَ اٌمًٛ اٌّؼلٟٔ ثبٌغبى

٘ٛ اٍوع ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ٚافٍٚٙب الزٖبك٠ب ِٚٓ اٌّّىٓ  GMAW اٌمًٛ اٌىٙوثبئٟ اٌّؼلٟٔ ٌؾبَ

٠ّٚىٕه  أزبط ٌؾبِبد ٠ٍٛٛخ علا ثَوػخ ٚفٟ ٚلذ ل١بٍٟ ٚ٘ٛ لا٠زطٍت رٕظ١ف ف١ّب ثؼل اعواء اٌٍؾبَ 

اٍزقلاِٗ ػٍٝ اٌَجبئه اٌّؼل١ٔخ اٌقف١فخ ٚا١ٌَّىخ ػٓ ٛو٠ك اعواء ثؼ٘ اٌزغ١١واد اٌج١َطخ فٟ اػلاك 

 .اٌٍؾبَ

Oxyacetylene Welding, Brazing ٍانهحاو بىاسطت الاوكسي اسيخيهي 

ٚاٌٍؾبَ  OAW ٠ْبه ا١ٌٗ ثبفزٖبه Oxyacetylene Welding اٌٍؾبَ ثٛاٍطخ الاٚوَٟ ا١ٍز١ٍ١ٓ 

 TB ٠ْٚبه ا١ٌٗ torch brazing ثٛاٍطخ إٌؾبً الإفو ثبٍزقلاَ اٌَّلً



٠زُ اٍزقلاَ  TB اكٔبٖ ففٟ ٌؾبَاٌؼ١ٍّبد اٌَبثك موو٘ب رَزقلَ ٔفٌ اٌّؼلاد وّب ٘ٛ ِٛٙؼ ثبٌْىً 

َِلً اٌْؼٍخ ثلهعخ ؽواهح ػب١ٌخ ػٓ ٛو٠ك ؽوق الاوَغ١ٓ ٚاٍزقلاَ غبى اٌٛلٛك ػبكح ٘ٛ 

 .الا١ٍز١ٍ١ٓ، ِٚغ مٌه ِٓ اٌّّىٓ اٍزقلاَ روو١جبد افوٜ ِٓ غبى اٌٛلٛك ِغ الاوَغ١ٓ

 ٌؾبَ أٚوَٟ أ١ٍز١ٍ١ٓ

ِؼلْ اٌؾْٛ ٠ل٠ٚب ٌزؼي٠ي اٌٍؾبَ ٚغ١و ِطٍٛة  فٟ ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ٠زُ اماثخ اٌّؼلْ الاٍبٍٟ ٚاٙبفخ

٠زُ رَق١ٓ اٌّؼلْ الاٍبٍٟ ٌلهعٗ ؽواهح وبف١خ رؾذ كهعخ  TB اٙبفخ ِبكح اٌفٍىٌ، ٚفٟ ػ١ٍّبد

 اٌَبفٕخالأٖٙبه ثؾ١ش ٠ّىٓ اماثخ الاٌىزوٚك إٌؾبٍٟ اٚ اٌَج١ىخ إٌؾب١ٍخ ٚهثطٙب ثبٌّؼبكْ الاٍب١ٍخ 

 .ْ اٌول١مخٟٚ٘ ٛو٠مخ َِزقلِخ فٟ ٌؾبَ اٌّؼبك

 Thermal Cutting Processes ػًهياث انقطغ انحشاسيت

،  OFC ٠ْٚبه ا١ٌٗ oxyfuel cutting ٕ٘بن ػلك ِٓ ػ١ٍّبد اٌمطغ اٌؾواه٠خ ِضً لطغ الاوَغ١ٓ 

ّٚ٘ب اٌؼ١ٍّبد الاوضو ١ّٛػب فٟ  PAC ٠ْٚبه ا١ٌٗ  plasma arc cuttingٚاٌمطغ ثمًٛ اٌجلاىِب 

  Air carbon arc ِٓ مٌه ٕ٘بن ػ١ٍّبد اٌمطغ ثمًٛ اٌٙٛاء اٌىوثِٟٛٔؼظُ ِغبلاد اٌٍؾبَ ثبٌوغُ 

 .laser beam cutting ٚاٍزقلاَ ّؼبع ا١ٌٍيه

٠َزقلَ ٔفٌ اٌّؼلاد اٌّٛٙؾخ ثبٌْىً اػلاٖ ِغ رغ١١و ٔٛع َِلً  OFC انقطغ بىاسطت الأكسجيٍ

ه لٛٞ ِٓ رٛع١ٗ ر١ب ش ٠ؼًّ ػ١ٍٝؾَق١ٓ ٍطؼ لطؼخ ِٓ اٌٍٖت ثاٌْؼٍخ ٚاٌنٞ ٠ؼًّ ػٍٝ ر

اٌٝ ٔمطٗ ِؼ١ٕٗ ِّب ٠ؤكٞ اٌٝ ؽوق لطؼٗ اٌٍٖت اٌَبفٕخ ِؾلصب فغٛح اٚ لطغ. ٚرزَجت  وَغ١ٓٚالأ

اٌفغٛح فٟ ؽلٚس اوَلح ٍو٠ؼخ علا ٌٍّؼبكْ اٌفٛلام٠خ ػٕل كهعبد اٌؾواهح اٌّورفؼخ ِٚغ اٍزّواه 

ِؾلكح ِٓ اٌَجبئه اٌّؼل١ٔخ  اٌؾووخ فٟ الارغبٖ ٠زُ لطغ اٌّؼبكْ وّب ٠ّىٓ اٍزقلاَ ٘نٖ اٌزم١ٕخ ػٍٝ أٛاع

 .ِٓ اٌفٛلام اٌٍٖت

٠َزقلَ لًٛ اٌجلاىِب ػّٛكا ٍٕجب ّل٠ل اٌزأ٠ٓ ٚٔٛع غبى ؽبه ٌٍغب٠خ   PAC انقطغ بقىط انبلاصيا

٠ؼًّ ػٍٝ رجق١و اٌّؼلْ اٌنٞ ٠زُ لطؼٗ ػٍٝ اٌفٛه. ٚغبٌجب ٠زُ رْى١ً ِؼظُ اٌجلاىِب اٌّؤ٠ٕخ ػٕلِب ٠زُ 



فلاي فزؾخ ٕغ١وح علا ث١ٓ لطت اٌزٕغَزٓ ٚٛوف اٌْؼٍخ وّب ٘ٛ رٛع١ٗ اٌٙٛاء ػبٌٟ اٌٚغٜ ِٓ 

 .ِٛٙؼ ثبٌْىً اكٔبٖ

 PAC اٌمطغ ثمًٛ اٌجلاىِب

   ِٚغ رأ٠ٓ اٌٙٛاء رورفغ كهعخ ؽواهرٗ ٠ٕٚلفغ ِٓ ٛوف اٌْؼٍخ ثَوػبد رفٛق ٍوػخ اٌٖٛد. وّب اْ

PAC   ثبٌمطغ ثٛاٍطخ الاوَغ١ٓلا ٠ؼزّل ػٍٝ الأوَلح اٌَو٠ؼخ ٌٍّؼبكْ اٌزٟ ٠زُ لطؼٙب وّب ٠ؾلس 

OFC  ٌٚنٌه ٠ّىٓ رمط١غ أٞ ِؼلْ أٚ ٍج١ىخ ِؼل١ٔخ ػب١ٌخ اٌَّه. 

ِٓ ِيٚك ٛبلخ )اٌّؾٛي( اٌّْؼً ٚوبثً اٌجلاىِب ِغ ٍٍه  PA رزىْٛ ِؼلاد اٌمطغ ثمًٛ اٌجلاىِب

ػٍٝ ٙٛاغٜ ٘ٛاء لبئّخ ثنارٙب. ٔظوا  PA اٌؼًّ ٚاٌّْجه ٚإِلاكاد اٌٙٛاء. وّب رؾزٛٞ ثؼ٘ ِؼلاد

لأٔٗ ٠ّىٓ إعواء ػ١ٍّخ اٌمطغ فٟ ثؼ٘ اٌَوػبد اٌؼب١ٌخ علًا ٠ٚزُ اٍزقلاِٙب غبٌجب ػٍٝ آلاد اٌمطغ 

ا١ٌ٢خ ٚرَبػل اٌَوػبد اٌؼب١ٌخ ٚاٌّلفلاد اٌؾواه٠خ إٌّقفٚخ ػٍٝ رم١ًٍ ر٠ْٛٗ الأعياء ٚاٌؾٛاف 

 OFC  اٌّؼل١ٔخ اٌزٟ رؼل ِْىٍخ فٟ

 وانهحاو الاَضًاواخخياس انىصلاث نؼًهيت 

ّل ػ١ٍّخ افز١به إٌٛلاد ثوِزٙب ثٕبء ػٍٝ اٌٛظ١فخ اٌّؼ١ٕخ اٌّطٍٛثخ ٕٚ٘بن اٌؼل٠ل ِٓ اٌؼٛاًِ ٌىٓ رؼز

اٌزٟ ١ٍزُ افز١به٘ب ٚػِّٛب ف١ّب ٠ٍٟ ثؼ٘ اٌؼٛاًِ  انهحاو لا رٛعل لبػلح ػبِخ اٚ ِؾلكح فٟ ػ١ٍّٗ

 .الاٍب١ٍخ اٌزٟ ٠غت ِواػزٙب ػٓ افز١به ػ١ٍّخ أّٚبَ إٌٛلاد

 ٔبؽ١خ رٛافو٘ب ٚأٛاػٙب ٚؽبٌزٙب اٌزٟ ٠ّىٓ اٍزقلاِٙب ٌٖٕغ اٌٍؾبِبد اٌّطٍٛثخِٓ  – انًؼذاث 

 ٚاٌّمٖٛك ٕ٘ب رىواه اٌؼ١ٍّخ ٚوُ ػلك اٌٍؾبِبد اٌّطٍٛثخ لإوّبي اٌّّٙخ، ًٚ٘ ٟ٘  – انخكشاس

 ِزْبثٙخ؟

 ػٍٝ ٍج١ً اٌّضبي ً٘ ١ٍزُ اٍزقلاَ اٌٍؾبَ فٟ الأصبس إٌّيٌٟ، إٕلاػ لطبع  – يخطهباث انجىدة

 .اٌّؼلْ اٚ ١ٍزُ اٍزقلاِٗ فٟ فطٛٛ الأٔبث١ت ٚأٚػ١خ اٌٚغٜ ٚاٌقيأبد ِٓ

 ١ٍىْٛ اٌٍؾبَ فٟ اٌٛهّخ اَ فٟ ِٛلغ ثؼ١ل فٟ اٌٖؾواء اٚ ػٍٝ ٛو٠ك ِب؟ – يكاٌ انؼًم ً٘ 



 الاعياء اٌزٟ ١ٍزُ ا٠ٖبٌٙب ِٓ اٌّؼلْ اٌّؼوٚف اَ أٙب أٛاع ِٓ اٌَجبئه  – انًىاد ً٘

 اٌغو٠جخ؟

 الاعياء ٕغ١وح اَ وج١وح اٚ ِقزٍفخ الاؽغبَ ًٚ٘ ِٓ اٌّّىٓ  – ضًها حجى الاجضاء انًشاد ً٘

 ٔمٍٙب اَ ٠غت اْ رىْٛ ٍِؾِٛخ فٟ ِىبٔٙب؟

 ١ٍىْٛ اٌٍؾبَ ػجبهح ػٓ رمل٠ُ فىوح اٚ أٙب ٍزىْٛ ث١ٕخ كائّخ؟ – انًظهش انُهائي نهًُخج ً٘ 

 اَ اْ ٕ٘بن ِزَغ  –إلاػ ٍو٠غ  –ً٘ رؾزبط ٘نٖ اٌّّٙخ اٌٝ اٌَوػخ  – انىقج انًخاح نهؼًم

 ِٓ اٌٛلذ ػِّٛب اٚ ٌٍَّبػ ثبٌزٕظ١ف اٚ اٌزفز١ِ لجً ٚثؼل اٌٍؾبَ؟

 اٌؼّبي ٚاٌٍؾبِْٛ مٚٞ اٌقجوح ٌل٠ُٙ اٌملهح ػٍٝ اٌم١بَ ثٙنٖ اٌّّٙخ – انًهاساث انًطهىبت ً٘. 

 ب١ٌف ٘نٖ اٌّٛاك ٚاٌّؼلاد اٌقبٓ ٚاٌٛلذ اٌّؾلك ً٘ اٌٍؾبَ ٠َزؾك ثبٌفؼً رى – حكانيف انًىاد

 ٌٍؼ١ٍّخ؟

 غبٌجب ِب ٠زُ رؾل٠ل ِؼ١به ِؼ١ٓ ٌٍؼًّ ػ١ٍٗ ِضً – يخطهباث انكىد وانًؼاييش ISO ٚا ASME. 

ٚغبٌجب لا ٠زُ رون اٌمواه فٟ ٠ل ِٕٙلً اٌٍؾبَ اٚ اٌٍؾبِْٛ ٌٍم١بَ ثبٌؼ١ٍّخ ٚؽَت، ثً ٠غت 

 .ٌّؼ١به اٚ وٛك ِؾلك ا٠ٚب ٚٙغ ٛو٠مخ رطج١ك اٌؼ١ٍّخ ٛجمب

 لطغ اَ ٌؾبَ ثبٌٕؾبً اَ ٌؾبَ اٌمًٛ اٌىٙوثبئٟ – َىع انؼًهيت ٟ٘ ً٘ 

 هم انؼًهيت يذويت بأكًهها 

 ثؾ١ش ٠ٚبف ِؼلْ اٌؾْٛ رٍمبئ١ب ٠ٚزُ اٌز١َٕك ثٛاٍطخ اٌؼبًِ  – هم انؼًهيت َصف اوحىياحيكيت

 .٠ل٠ٚب

 ثْىً ِزىوه ِٓ فلاي عٙبى رّذ ثؾ١ش ٠زُ اعواء ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ  – هم انؼًهيت اوحىياحيكيت

 .ثوِغزٗ ٌٍم١بَ ثبٌؼ١ٍّخ وٍٙب ِٓ كْٚ رلفً اٌؼّبي ٚاٌّْغ١ٍٓ

  هم سيخى حُفيز انًهًت بشكم يخكشس بىاسطت انشوبىث او جهاص اخش حًج بشيجخه نهقياو

 بانؼًهياث انًخُىػت

 بءِب ٘ٛ اٌّلٜ اٌفٕٟ اٌّطٍٛة ٌّوالجخ اٌّْغ١ٍٓ ٚرٖؾ١ؼ الأفط – انًشاقبت وانقياط 

 يىاصفاث انًهُت وفشص انؼًم انًهُيت في انهحاو

ٍبّ٘ذ ٕٕبػخ اٌٍؾبَ الأِو٠ى١خ ٚالأٚهث١خ فٟ إٌّٛ اٌٛاٍغ ٌؼ١ٍّبد اٌٍؾبَ اٌّقزٍفخ، ٚثلْٚ اٌٍؾبَ لا 

٠ّىٓ ر١ٕٖغ اٌىض١و ِّب َٔزقلِٗ ثْىً ٠ِٟٛ، ِٚغ ى٠بكح الاؽز١بعبد ٚاٌزملَ اٌٖٕبػٟ رّٕٛ لبئّخ 

اٌٍؾبَ، ٚثبٌزبٌٟ ى٠بكح ػلك اٌٛظبئف ٌلأّقبٓ مٚٞ اٌّٙبهاد اٌؼب١ٌخ، إٌّزغبد اٌزٟ ٠لفً ف١ٙب 

فٖٕٛب فٟ إٌّبٛك اٌؾٚو٠خ اٌزٟ رزّزغ ٚظبئفٙب ثبلأعٛه اٌغ١لح، ٚاٌطج١ؼٟ رقزٍف اٌٛظبئف 

ثبفزلاف اٌٛاعجبد اٌلل١مخ ٌىً ِغبي ٚف١ّب ٠ٍٟ إٚبف ٚر١ٕٖفبد إٌّٙخ ِغ اٌؼٍُ أٙب لل رقزٍف ِٓ 

 .ِٛلغ اٌٝ افو

 ٌٍؾبِْٛا Welder:  ِٓ ٗاٌؾوف١ْٛ اٌّٙوح اٌن٠ٓ ٠ٕزغْٛ اٌٍؾبِبد فٟ ِغّٛػٗ ِزٕٛػ ُ٘

 .إٌّزغبد اٌّؼملٖ ِٓ فلاي ؽوفزُٙ ِٚٙبهرُٙ اٌقبٕخ



 َِبػل ربن Tack welders:  اٌنٞ ٠َبػلْٚ اٌٍؾبِْٛ ػٓ ٛو٠ك  اٌّٙوح٘ٛ ِٓ اٌؼّبي

جك ثْىً ٕؾ١ؼ ثؾ١ش ٠ىْٛ ٕٕغ اٌٍؾبِبد اٌٖغ١وح ٌزضج١ذ الاعياء فٟ ِىبٔٙب، ٠ٚغت اْ ٠ط

 .ل٠ٛب ثّب ٠ىفٟ ٌزغ١ّغ إٌٛلاد ثٕفٌ اٌٛلذ لا ٠زلافً ِغ اٌٍؾبَ إٌٙبئٟ

 َِْغٍٟ اٌٍؾب Welding operators:  ًٚاؽل ِٓ اٌف١١ٕٓ اٌّٙوح اٌنٞ ٠ؼًّ ػٍٝ رْغ١ ٛ٘

 .ا٢لاد ٚاٌّؼلاد الأٚرِٛبر١ى١خ اٌَّزقلِخ فٟ اٌٖٕبػبد

 ٓاٌَّبػل٠ Welders’ helpers:  ُرٛظ١فُٙ فٟ ثؼ٘ ٚهُ اٌٍؾبَ ٌٍم١بَ ثأػّبي رٕظ١ف ٠ز

 .ٍٟأاٌقجش ٚاٌَّبػلح ػٍٝ رؾو٠ه ٚٙغ اٌٍؾبَ ِضبي )الأزمبي ِٓ الافمٟ اٌٝ اٌو

  ٓا١ٌّىب١ٔىٟ –اٌّغّؼ١ Welder assemblers, fitters:  اٌّب٘وْٚ فٟ رغ١ّغ ُ٘

ٝ فُٙ ٚرف١َو إٌٛلاد ٚالأعياء ٚٚٙؼٙب فٟ اٌّىبْ إٌّبٍت ٚ٘ؤلاء اٌؼّبي لبكهْٚ ػٍ

ٌفُٙ ِٚؼوفٗ آصبه اٌزّلك ٚالأىّبُ  ػب١ٌخ حاٌّقططبد إٌٙل١ٍخ ٚاعواءاد اٌٍؾبَ ٌٚل٠ُٙ ِٙبه

 .ٌٍؼل٠ل ِٓ أٛاع اٌّؼبكْ اٌّقزٍفخ

 َِفزْٛ اٌٍؾب Welding inspectors:  ُِٕٙ ٌٍزفز١ِ ٚاٌّوالجخ غبٌجب ِب ٠ىْٛ ِطٍٛة

رؼوف ثبٍُ ّٙبكح   TWIاٚ  CWIاٌؾٖٛي ػٍٝ ّٙبكاد ِؼزّلح ِٓ اؽل اٌغّؼ١بد ِضً

ِفزِ اٌٍؾبَ ٌٍٚؾٖٛي ػٍٝ ٘نٖ اٌْٙبكاد ٠غت اعز١بى الافزجبهاد اٌّموهح فٟ اؽل اٌّؼب١٠و 

ّؼزّلح ٚلواءح اٌّقططبد ٚاٌوِٛى ٚكها٠خ ثبٌّؼبكْ ٚرم١ٕبد اٌزفز١ِ ٚاٌفؾٔ اٌجٖوٞ اٌ

 .ٚالافزجبهاد غ١و الارلاف١خ ِغ اصجبد وً ٘نٖ اٌّٙبهاد

 َِْوف١ٓ ٚهّخ اٌٍؾب Welding shop supervisors:  ِْٛٛثْىً  ؾ١ٍُثبٌثبٌؼبكح ُ٘ لا ٠م

ِٕزظُ ٚ٘نا ٠ؼزّل ػٍٝ ؽغُ اٌٛهّخ، ٌىٓ ٌل٠ُٙ اٌقجوح ٚاٌّٙبهح فٟ اٌٍؾبَ ثغبٔت اٌّٙبهاد 

 .الإكاه٠خ ٚاٌزقط١ٜ ٚافز١به اٌٍؾب١ِٓ ٚاٌؼّبي

 ِٕلٚة اٌّج١ؼبد Welding salespersons:  ٔػٓ ث١غ ِؼلاد  اٌَّؤٚيغبٌجب ٘ٛ اٌْق

اٌٝ فّٙبً  ثبلإٙبفخِٙبهاد ر٠َٛم١خ  اٌٍؾبَ ٚرٛه٠ل٘ب اٌٝ اٌٛهُ ٚاٌّٖبٔغ ٚثبٌزبٌٟ ٠زٍّه

ٚاٍؼبً ٌؼ١ٍّخ اٌٍؾبَ ؽ١ش ٠ّىٕٗ رمل٠ُ ِؼٍِٛبد ؽٛي إٌّزغبد لإلٕبع اٌؼّلاء ثئعواء ػ١ٍّبد 

 .اٌْواء

 َإؾبة ٚهُ اٌٍؾب Welding shop owners:  ّقٔ ٠ّزٍه كهعخ ػب١ٌخ ِٓ اٌّٙبهح ٛ٘

اٌقبٓ، غبٌجب ٘ٛ ثبلاٍبً ػبًِ ٚاٌّؼوفخ ثئكاهح الاػّبي اٌٖغ١وح ٠ٚفًٚ اْ ٠ل٠و ِْوٚػٗ 

 –ٚلل ٠زقٖٔ إؾبة ٚهُ اٌٍؾبَ فٟ رقٖٔ ٚاؽل فمٜ ػٍٝ ٍج١ً اٌّضبي ) الإلاػ 

ا١ٌٖبٔخ ( اٚ أٗ ٠ؼًّ وّمبٚي ثبٛٓ ثلا٠خ ِٓ اٌّْوٚػبد اٌٖغ١وح اٌٟ اٌّْبه٠غ  –اٌز١ٕٖغ 

 .اٌىجوٜ

 َِٕٙل١ٍٓ اٌٍؾب Welding engineers :  ً١ُ إٌٙل١ٍخ ػٓ اٌزٖبِ اٌَّؤٚي٘ٛ إٌّٙل

ٚالإّواف ػٍٝ اػّبي اٌٍؾبَ اٌّؼملح، ٚلل ٠ؼًّ ِٕٙلً اٌٍؾبَ ِغ ِٕٙل١ٍٓ افو٠ٓ فٟ ِغبلاد 

، اٚ إٌٙلٍخ اٌّل١ٔخ ٍٛاء وبْ اٌى١ّ١بئ١خِزؼلكح ِضً إٌٙلٍخ ا١ٌّىب١ٔى١خ، الاٌىزو١ٔٚبد، اٌّٛاك 

طٍت ِٓ ِٕٙلٍٟ أْبء اٌّجبٟٔ اٚ ر١ٕٖغ اٌَفٓ ٚاٌطبئواد اٚ اٚػ١خ اٌٚغٜ ٚاٌقيأبد، ٠ز

اٌٝ ِٙبهاد ع١لح فٟ اٌو٠ب١ٙبد  ثبلإٙبفخاٌٍؾبَ ِؼوفخ ع١ّغ ػ١ٍّبد اٌٍؾبَ ٚػٍُ اٌّؼبكْ 

ٚاٌوِٛى ٚاٌز١ُّٖ ٚاٌزٛإً الاعزّبػٟ ِغ الاّقبٓ، ٠ٚزطٍت اٌؾٖٛي ػٍٝ كهعخ عبِؼ١خ 

 ِزملِخ ّٚٙبكح ١ِٕٙخ فٟ اٌٍؾبَ

https://engineermind.com/%d8%aa%d8%b9%d8%b1%d9%81-%d8%b9%d9%84%d9%8a-%d9%85%d8%a7%d9%87%d9%88-aws-cwi-and-cswip-twi/
https://engineermind.com/%d8%aa%d8%b9%d8%b1%d9%81-%d8%b9%d9%84%d9%8a-%d9%85%d8%a7%d9%87%d9%88-aws-cwi-and-cswip-twi/


ػِّٛب اٌؼل٠ل ِٓ اٌٖٕبػبد رزطٍت اْ ٠ىْٛ ػبًِ اٌٍؾبَ ٚاٌّْغً ٚ اٌٍؾب١ِٓ لبكه٠ٓ ػٍٝ اعز١بى 

الافزجبهاد اٌؼ١ٍّخ اٚ إٌظو٠خ ٛجمب ٌىٛك اٚ ِؼ١به ِؾلك ٚثبٌزبٌٟ اٌؼب١ٍِٓ الأػٍٝ اعوا ُ٘ أٌٚئه اٌن٠ٓ 

اٌّطٍٛثخ لإٔزبط ٌؾبَ  ّبيثبلأػٌل٠ُٙ اٌّٙبهاد ٚاٌزؼ١ٍُ اٌلاىَ ٌمواءح اٌّقططبد إٌٙل١ٍخ ٚاٌم١بَ 

 .ثّٛإفبد ػب١ٌخ اٌغٛكح ٚٛجمب ٌٍّؼب١٠و اٌم١ب١ٍخ

وّب اْ اٌْووبد اٌٖٕبػ١خ اٌىج١وح رٛظف الاّقبٓ اٌن٠ٓ ٠ؼٍّْٛ ولػُ ٌٍؾب١ِٓ ِٓ إٌّٙل١ٍٓ ٚاٌف١١ٕٓ 

ٚاٌنٞ ٠غت اْ ٠ىْٛ ٌل٠ُٙ ِؼوفخ ثبٌى١ّ١بء ٚاٌف١ي٠بء ٚاٌّؼبكْ ٚاٌىٙوثبء ٚاٌو٠ب١ٙبد، ٚؽ١ش ٠ىْٛ 

ي ػٓ اٌجؾش ٚاٌز١ُّٖ ٚاٌزط٠ٛو ٠ٚؼًّ اٌفٕٟ وغيء ِٓ إٌّظِٛخ إٌٙل١ٍخ ٚالاّواف ٚإٌّٙلً َِؤ

ػٍٝ اٌؼًّ اٌفؼٍٟ ِٚٓ صُ ري٠ٚل إٌّٙل١ٍٓ ثبٌزمبه٠و اٌلاىِخ ػٓ ِْوٚع اٚ ػ١ٍّخ ِؼ١ٕخ، ٕٚ٘بن اٌؼل٠ل 

ٌت ٌٚل٠ُٙ فجواد فٟ ِٓ اٌّغّٛػبد الأفوٜ اٌؼبٍِخ فٟ ٘نا اٌّغبي ٚاٌزٟ رمَٛ ثؼًّ إٌّبمط ٚاٌمٛا

  .اٌضمت ٚاٌمطغ ٚاٌمٔ ٚاٌٍف ٚرْى١ً اٌّؼبكْ


